Bulletin 359 Rev C_PT
Valvula de tubulacao seca de
baixa pressao Modelo EX de
2" (DN50), 2-1/2" (DN65), 76 mm,
3" (DN80), 4" (DN100), 165 mm,
6" (DN150) e 8" (DN200)

Reliable
|

Instrucoes de instalacao,

1d O A8y 6SE uisling

operacao, cuidados e manutencao

Caracteristicas:

Sistema de ar a baixa pressao, 8-28 psi (0,6-1,9 bar).

Nota: Para instalagdes existentes, onde estiver dis-
ponivel uma fonte pneumatica. A valvula de tubula-
¢ao seca Modelo EX da Reliable pode ser operada
com uma pressao maxima de 40 psi (2,8 bar) de ar ou
nitrogénio. A pressdo mais alta pode resultar em um
retardo na operagao da valvula e em tempos maiores
de descarga de agua em comparagao as pressoes
mais baixas (de projeto) da valvula.

Nao requer agua de escorva, permitindo um rearme simples

Classes de pressao de 250 psi (17,2 bar) ou 300 psi
(20,7 bar) [(4" (100 mm), 6" (150 mm) e 165 mm, apenas)]

Rearme externo
Construcao em ferro ductil para reduzir o peso

Disponivel nas configuragdes de conexao ranhura-ranhura,
flange- ranhura e flange-flange

Acessorios disponiveis avulsos, segmentados ou totalmente
montados na valvula, com ou sem valvula de controle
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Descricao geral

A valvula de tubulacido seca de baixa pressdo Modelo EX da
Reliable € uma valvula hidraulicamente operada do tipo porti-
nhola com travamento diferencial (Vide Fig. 1), destinada ao uso
como valvula de controle primaria em um sistema de valvula
de tubulagao seca. Com esta valvula, os requisitos de pressao
de ar ou nitrogénio do sistema podem ser consideravelmente
menores que a pressao do suprimento de agua disponivel (vide
Tabela A, pag. 13). As seguintes vantagens resultam diretamente
da possibilidade de utilizacdo de uma pressao de ar mais baixa:
1. Em sistemas em dreas refrigeradas, a menor pressao de ar

diminui a possibilidade de formagéo de tampdes, ou obs-
trugdes, de gelo, o que poderia impedir ou dificultar o fluxo
de agua até os sprinklers no caso de um incéndio.

2. A menor pressao (volume) de ar possibilita 0 uso de equi-
pamentos de desidratacdo de menor capacidade € menor
custo, quando necessarios.

3. Amenor pressao de ar ou nitrogénio pode reduzir o tempo
de descarga de agua quando o sistema € acionado e,
em alguns casos, pode eliminar a necessidade de um
acelerador.

4. Para atender aos requisitos de menor pressao, nitrogénio
gasoso seco € utilizado em lugar do ar, 0 que é pratico
mesmo em sistemas maiores. Os beneficios resultantes
incluem um ponto de orvalho menor que o ar, © que mini-
miza a ocorréncia de entupimento das linhas do sistema
por tampdes de gelo e acentua a facilidade de uso durante
a instalacao e operacéo.

5. A manutencao do sistema € simplificada, uma vez que a
agua de escorva € desnecessaria e a valvula de tubulacao
seca pode ser rearmada externamente, sem a necessi-
dade de remover a tampa. Isto é feito pressionando-se e
girando-se o botéo de rearme externo na parte traseira da
valvula de tubulagao seca (vide Fig. 1). Este recurso pro-
porciona uma vantagem significativa em termos de tempo
de restauracao do sistema.

O conjunto de acessdrios da valvula de tubulagao seca de
baixa pressdo Modelo inclui todos os equipamentos necessa-
rios para conexao as aberturas de entrada e saida da camara
da haste, ao dreno principal de 1-1/4" (30 mm) ou 2" (50 mm),
aos dispositivos de alarme, ao suprimento de agua e aos mand-
metros requeridos. Este conjunto de acessorios pode ser for-
necido em unidades avulsas, sob a forma de kits montados de
modo segmentado para poupar tempo, ou totalmente monta-
dos na valvula de tubulagdo seca Modelo EX (com ou sem uma
valvula de controle).

Todos os tamanhos dos conjuntos de acessorios da valvula
de tubulacdo seca Modelo EX podem ser equipados com o
acelerador Modelo B1 opcional da Reliable, kit de acessorios
N/P 65160000083 (vide Figs. 2, 3 e 4). Este dispositivo funciona
Como um exaustor para acelerar a operagéo da valvula de tubu-
lagéo seca e minimizar o tempo decorrido até a descarga da
agua de todo o sistema.

Registros e aprovacoes:

As valvulas de tubulagéo seca Modelo EX da Reliable, com-
pletas com acessorios, sao listadas ou certificadas como se
segue, somente quando utilizadas como o sistemma completo
do fabricante da valvula:

1. Listada pelo Underwriters Laboratories Inc. e certificada
pelo UL para o Canada (cULus)
2. Certificada pela Factory Mutual Approvals (FM)

3. Loss Prevention Certification Board (LPCB)
4. VdS Schadenverhitung GmbH (VdS) (Apenas os modelos
DN50, DN65, DN80, DN100, DN150 e DN200).
5. Certificados EN (CE) de acordo com EN 12259-3:2000 +
A1:2001 + A2:2005
DN50: 0786-CPR-40300
DNB5: 0786-CPR-40301
DN8O: 0786-CPR-40302
DN100: 0786-CPR-40303
DN150: 0786-CPR-40304
DN200: 0786-CPR-40305

Operacao do sistema

A valvula de tubulagdo seca de baixa presséo Modelo EX da
Reliable € mostrada nas posicdes fechada e aberta na Fig. 1.
Na posicao fechada, a pressao do suprimento atua no lado
inferior da portinhola e também na haste através da restricao
da entrada da cdmara da haste. A forga resultante da agéo da
pressao do suprimento sobre a haste € multiplicada pela vanta-
gem mecanica da alavanca e € mais que suficiente para manter
a portinhola fechada, mesmo contra os surtos de pressao
normal do suprimento.

Quando um sprinkler opera, ocorre uma perda na pressao
de ar ou nitrogénio (nota 1 abaixo) na tubulagéo do sistema de
sprinklers, o que faz com que o diafragma e a vedag&o na camara
do atuador se afastem do assento. O afastamento da vedacao
do assento permite que uma descarga de agua seja liberada a
partir da camara da haste. Uma vez que a pressao nao pode ser
reposta através da restricdo de entrada tao rapidamente quanto
€ perdida, a pressao da camara da haste cai instantaneamente.
Quando a pressdo de camara da haste se aproxima de cerca
de um terco da presséo do suprimento, a forga ascendente
da pressao do suprimento, atuando sob a portinhola, supera a
forca aplicada pela alavanca, abrindo a portinhola.

Uma vez aberta a portinhola, a alavanca atua como trava,
impedindo que a portinhola retorne a posigao fechada. A agua
do suprimento escoa através da valvula da tubulacdo seca
Modelo EX para a tubulagdo do sistema. A agua também
escoa através da saida de alarme da valvula da tubulagéo seca
Modelo EX para os dispositivos de alarme.

Apds a parada do sistema, o rearme da valvula da tubulagéo
seca Modelo EX é bastante simples. Para fazer isso, basta pres-
sionar e girar 0 botéo de rearme na parte traseira da valvula de
tubulagéo seca (vide Fig. 1). O recurso de rearme manual da
valvula Modelo EX proporciona um meio simples e econdmico
para se testar o sistema, o que é um fator essencial de um bom
programa de manuteng&o. Todavia, o recurso de rearme externo
elimina outro fator importante de uma boa manutencao, qual seja,
a limpeza e inspegéao periddicas das pecas internas da valvula.

Caso ocorra um acumulo de agua no interior da valvula devido
a formacéo de condensado a partir do sistema de suprimento
de ar, ou quando agua for deixada no interior do sistema apos
um teste da valvula, existe um dreno que pode ser usado para
purgar o sistema. Apos fechar a valvula de suprimento principal,
uma peguena valvula acima do copo de drenagem pode ser ligei-
ramente aberta até que a agua no interior do corpo da valvula e
na coluna da tubulagéo principal seja drenada. Consulte a secéo
“Como drenar 0 excesso de agua/condensado do sistema”
neste boletim para verificar o procedimento detalhado.

Nota 1: Sempre que a palavra “ar” é utilizada neste boletim
fazendo referéncia a fonte pneumatica de pressao, ela sig-
nifica “ar ou nitrogénio”.



VISTA EM CORTE DA VALVULA SECA 3
MODELO EX COM PORTINHOLA NAS POSICOES
"ABERTA’, “FECHADA" E “TRAVADA"

PARA O SISTEMA
ALAVANCA

ABERTURA DE GAS DE SUPERVISAO
NA LATERAL DO SISTEMA

PORTINHOLA NA

POSICAO "ABERTA"

PORTINHOLA NA
POSICAO "TRAVADA"

PORTINHOLA NA

N,

AGUANO LADO

DO SUPRIMENTO ABERTURA DE

DRENAGEM
DO SUPRIMENTO

POSICAO “FECHADA"

ABERTURA DE GAS e
o/
ngg%%éo,; g PORTA DE ALARME )
CAMARA DO
ABERTURA DE DRENAGEM
ABERTURA DE DE CONDENSADO ATUADOR/HASTE
DRENAGEM DO P
Aot 0o CONEXAO DE TESTE
ABERTURA DE AGUA A BOTAO DE ABERTURA DE DRENAGEM
DA CAMARA DAHASTE  ABERTURA DE REARME EXTERNO DO SISTEMA

FACA 1SS0 SOMENTE QUANDO A CAMARA DA HASTE ESTIVER DESPRESSURIZADA (0 psig).

_VISTA POSTERIOR DA
VALVULA SECA MODELO EX

ABERTURA SUPLEMENTAR
NA LATERAL DO SISTEMA
(NAO USADA)

APERTE E GIRE O BOTAO DE REARME EXTERNO NO SENTIDO
HORARIO PARA REARMAR A PORTINHOLA.
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Fig. 1

A estacao hidraulica manual de emergéncia Modelo B (vide
Fig. 5) também esta incluida no conjunto de acessdrios da
valvula de tubulagdo seca de baixa pressao Modelo EX. Ela
consiste em uma plaqueta de identificagdo de aluminio meca-
nicamente presa a uma valvula esfera. O volante da valvula é
mantido na posi¢ao FECHADA por meio de uma bragadeira de
nailon fornecida com cada kit de acessorios. Isso evita o acio-
namento acidental (colocacéo na posicado ABERTA) e a conse-
quente descarga indesejada do sistema. A bracadeira € inserida
conforme mostrado na Fig. 5, apds a operacdo do sistema ter
sido restaurada. A finalidade da bragadeira de néilon é requerer,
no caso de uma emergéncia, que a valvula precise ser forca-
damente colocada na posicao ABERTA. Como alternativa para
a estagédo hidraulica manual de emergéncia modelo B, uma
estagao Modelo A (consulte o Boletim 506 da Reliable) também
se encontra disponivel e pode ser fornecido como opgao.

Sempre que as condi¢cdes de temperatura ambiente séo
altas, a temperatura da agua na camara da haste da valvula
de tubulagao seca Modelo EX pode possivelmente aumentar, o
que, por sua vez, eleva a pressao na camara, podendo atingir
valores acima da pressdo nominal do sistema. Em uma instala-
cao interna, onde as temperaturas ambiente normalmente sao
ultrapassadas, um kit de alivio de presséo pode ser necessario.
O kit de alivio de pressao, N/P 6503050001, pode ser instalado
na linha de descarga da camara da haste para limitar a pressao
a 250 psi (17,2 bar).

Teste hidrostatico das valvulas de tubulacao

seca Modelo EX e seus acessorios

Conforme requerido pela norma NFPA 13, sistemas de
sprinklers contra incéndios com pressbées de trabalho até
150 psi, inclusive, devem ser testados hidrostaticamente a
uma pressdo de agua de 200 psi, a qual deve ser mantida
sem perdas por duas horas. Os sistemas de sprinklers com
pressdes de trabalho acima de 150 psi devem ser testados
hidrostaticamente a uma pressao 50 psi acima da presséao de
trabalho, a qual também deve ser mantida sem perdas por

duas horas. Além dos testes hidrostaticos descritos acima, os
sistemas de tubulacdo seca também requerem um teste de ar
a baixa pressao adicional.

Em alguns casos, o teste hidrostatico (de acordo com os
requisitos da NFPA 13 mencionados acima) é realizado a pres-
sbes superiores a pressao de trabalho da valvula e do kit de
acessorios pelo periodo de duas horas. A valvula e os kits de
acessorios aplicaveis foram testados, aprovados e estao
listados para tais condicdes e, portanto, o teste hidrosta-
tico de acordo com a NFPA 13 é aceitavel. Além disso, a
portinhola pode permanecer fechada e os kits de aces-
sorios nao precisam ser isolados, uma vez que cada um
deles foi projetado para suportar o teste hidrostatico nas
condic¢des requeridas pela NFPA 13.

O teste hidrostatico da valvula e dos acessoérios a pres-
sOes acima de suas pressoes nominais limita-se ao teste
especificado na norma NFPA 13. Ele nao considera a ocor-
réncia de “golpes de ariete”, o que efetivamente pode dani-
ficar a valvula. Um “golpe de ariete” na linha de suprimento
de agua da valvula pode criar pressGes acima dos valores
nominais e deve ser evitado por todos os meios neces-
sarios. Esta condicdo pode ser criada a partir de ajustes
incorretos da bomba de incéndio, trabalhos de construgcao
subterraneos ou pela purga incorreta do ar acumulado na
tubulacao de suprimento de agua.

Especificacoes de engenharia do sistema

da valvula de tubulacao seca Modelo EX

O sistema de sprinklers de tubulacdo seca deve ser um
sistema com valvula de tubulagdo seca de baixa pressao
[listado pelo cULus] [certificado pela FM Approvals] capaz de
gerar uma forca diferencial agua:ar de 14:1. A valvula de tubu-
lacdo seca consiste em um componente de construcao leve
em ferro ductil, com um conjunto de assento e portinhola de
aco inox “rosqueavel”, utilizando uma camara intermediaria. A
face da portinhola deve ser atuada por pressao, gerando um
assentamento por compressao para a forga de vedacao entre o
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Lista de pecas dos acessoérios da valvula de tubulacao seca Modelo EX

% | N°de peca . % | N°de peca .
E Descrigdo 2 E - Descrigdo 2
= | Galvanizado = | Galvanizado
6101021010 Conjunto da valvula R/R 2" (50 mm) 11 | 78653000 | Conjunto da estagdo manual de emergéncia 1
— somente para o conjunto de 2" 12 | 78653004 | Conjunto da estaco de adverténcia da vélvula 1
6101025010 Eosrggﬂ“etgtgap;?g’g'ioﬁ]/ﬁ nZt(J éze g—i15/2rpm) 13 | 78653100 | Vélvula esfera de drenagem, 1/2" 1
Conjunto da valvula R/R 3" (80 mm) 14 | 98840237 |Valvula esfera, 1/4" NPT F x 1/4" NPT M 1
6101031010 | =’ omente para o conjunto de 3" 15 | 98840103 | Vlvula angular, 1/2" 2
6101051010 Conjunto da vélvula R/R 76 mm 16 98840106 | Valvula angular, 1-1/4" — somente para 2", 2-1/2", 3" e 76 mm 1
— somente para o conjunto de 76 mm 98840100 | Valvula angular, 2" — somente para 4", 6", 8" e 165 mm
6101041010 Conjunto da valvula R/R 4" (1 00 mm) 17 | 98840188 | Valvula de retengdo, /4" NPT M x 1/4" NPT F 1
- SQme”te para o conjunto de 4 18 | 96816904 | Valvula de retencéo tipo gatilho, em linha, 1/2" NPT 2
6101061010 E"ng“m”gﬁtgapgfg’g'i O%E{ﬁo (J:g“mm) 19 | 98840145 | Valvula de retencao horizontal tipo portinnola, 1" NPT 1
Conjunto da vélvula R/R 165 mm 20 | 98840147 |Valvula de retengdo tipo gatilho, em linha, 1/4" 1
1] 6101065010 | Zmente para o conjunto de 165 mm 1 21 | 92056810 | Conector, tubo DI 3/8"x1/2" NPT 2
6101081010 | Coniunto da véivula R/R 8" (200 mim) 22 | 92056704 | Conetor, cotovelo, tubo DI 3/8"x1/2" NPT 1
— somente para o conjunto de 8" 23 | 98050004 | Copo de drenagem, PVC 1
6101041020 Conjunto da valvula F/R 4" (100 mm) 24 | 95306270 | Grampo da mangueira de drenagem 1
— somente para o conjunto de 4" 98174414 | Cotovelo, 1-1/4" — somente para 2", 2-1/2", 3" e 76 mm
6101061020 | Conjunto da valvula F/R 6" (150 mm) 25 1798174405 | Cotovelo, 2" — somente para 4", 6, 8" ¢ 165 mm !
— somente para o conjunto de 6 - -
- ; . 26 | 96920912 | Linha flexivel, 1/2" 1
6101041030 | Conjunto da vlvula F/R 4" (100 mm) . - T
— somente para o conjunto de 4" 27 | 96920944 | Mangueira flexivel, 1/4"x18 2
6101061030 Conjunto da véivula F/R 6" (150 mm) 28 | 98751002 | Acessorio multiplo, 3/4"x1/2" x3/4"x1/2" x1/2" x1/4" 1
— somente para o conjunto de 6" 29 | 98751005 | Acessorio multiplo, 3/4"x1/2"x1/2"x1/2"x1/2" 1
Conjunto da valvula F/R 8" (200 mm 30 | 98543226 | Niple, 1/4"x1-1/2" 4
6101081030 | - sgmente para o conjunto (de 8" ) 31 | 98543217 Nigle, 1/4"%6" 1
6990003549 | Valvula borboleta, 2" — somente para o conjunto de 2" R/R 32 | 98543223 | Niple, 1/2"x1-1/2" 1
p TP :
A 53 | 950020 [, 12 — 2
2 | 7M99002654 | Valvula borboleta, 3" — somente para o conjunto de 3" R/R | 1 34 98543263 N’ple, ! “XZ — fomente para 2", 2;1/2"’ 3“ 876 mm 2
7M99002655 | Valvula borboleta, 4" — somente para o conjunto de 4" R/R 98543266 prle, ! X?:-VZ“ = somente para 4“' 6", 8“ e 1 65 mm
7M99002656 | Valvula borboleta, 6" — somente para o conjunto de 6" R/R 35 98543250 prle‘ 1'”1/ 4 X4“_ somente para 2 2'3/ 2 3" 76 mm 1
7M99002657 | Valvula borboleta, 8" — somente para o conjunto de 8" R/R 98543262 N!ple, 2'x31/2 “—somente para 4 ’“6 .8 e 1?5 mm
3 98020036 | Corpo do condute, 1/2" ] % 98543285 N!ple curto, 1-“1/4 — somente parlell 2“, 2—]/2 ,3"e 76 mm 1
Z 98020033 | Tampa do corpo do condute 1 98543238 N’ple curto,“2 :somente para 4 6 ,8 ?1?5 mm
5 | 98020034 | Junta datampa do conduite, neoprene 1 37 98543250 prle, 1'“1/4 X4“_ soments para 2 2-1/2 3" @ 76 mm 1
Acoplamento rigido, 2" 98543262 | Niple, 2"x3-1/2" — somente para 4", 6", 8" & 165 mm
98085692 . "
— somente para o conjunto de 2" R/R 38 | 96686756 | Tubo de PVC, DI 3/8"x6 ft 1
98085693 | Acoplamento rigido, 2-1/2" 39 | 98048000 |Bucha de reducdo, 1/2"x1/4" 1
— somente para o conjunto de 2-1/2" R/R 40 | 98048022 | Bucha de redugdo, 3/4"x1/2" 2
98085694 | Acoplamento rigido, 3" i 1 41 | 98048015 | Bucha de redugéo, espigdo 2"x1" NPT F, PVC 1
6 ;SOTe”te far?%“;‘{“”to de 3" R/R ou 42 | 89141112 | Bracadeira de retencao 9
0% |- st oo £ i 2 | [a| oooteste | Puwts omamien e 2
98085697 Acoplamento rigido, 6" . g g e —
— somente para o conjunto de 6" R/R 45 | 98614401 | Plugue de cabeca quadrada, 3/4 2
98085698 Acoplamento |'|'gid0Y 8'.' . 46 98727607 | Filtro, 1/4" _ _ 1
— somente para o conjunto de 8" R/R 47 | 98174408 | Cotovelo macho x fémea, 1/4 2
91004002 | Garretel de entrada, 2" i 48 | 98174400 | Cotovelo macho x fémea, 1/2" 2
EsorTel”;e pafg“g:’/”ﬁ? de 2" R/R 49 | 98174416 | Cotovelo macho x fémea, 1" 1
91004001 | 4720 £ ggr;aoacbnjurfm de 210" IR 50 | 98761649 |6, 1/2'x/a"/2 2
91004003 Carretel de entrada, 3" 51 | 98761651 T?’ L 12 RV X L
7 — somente para o conjunto de 3" RR 1 50 96606630 T(?, 1-1/4"x1-1/4"x1" — somente para 2", 2-1/2",3" ¢ 76 mm 1
91004004 Carretel de entrada, 4',' 96606627 | Té,2"x2"x1" —somente para 4", 6", 8" e 165 mm
— somente para o conjunto de 4" R/R 53 | 98815201 | Unido, 1/4" 2
91004006 | Carretel de entrada, 6" . 54 | 98815200 | Unido, 1/2" 2
— somente para o Conjunto dé 6" A/R 55 | 98840160 | Valvula de 3 vias, 1/4" 3
91004008 Easrgitgn?g SQ;?S eé]oﬁjun’[o de 8" RR 56 | 96616601 DerivAagéo emy,1/2" . 1
6999991340 | Pressostato System Sensor UL/FM EPS40-2 57 | 98248000 | Manometro de ar (0-80ps) 1
8* | 6999992361 | Pressostato System Sensor ULC EPSA40-2 1 58 | 98248001 | Manmetro de dgua {0-300 psi 2
6990019313 | Pressostato Potter, PS25-2 59 | 95306255 | Bragadeira da mangueira 3
6999991212 | Pressostato System Sensor UL/FM EPS10-2 * Nota: Pressostatos néo incluidos com as opgdes de acessorios avulsos
9* | 6999992360 | Pressostato System Sensor ULC EPSA10-2 1 ou montados Segmemados
6990006382 | Pressostato Potter, PS10-2 ** Nota: Quantidade: 4 para as opgdes de acessorios avulsos ou montados
10 | 98840190 | Valvula de alivio de pressdo (40 psi) 1 segmentados, em substituigo aos pressostatos
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MANOMETRO DE AR

ACELERADOR MODELO B1

NIPLE, 1/2"x 2"

COTOVELO, 1/2"

NOTA: UMA PRESSAO MINIMA
DE AR DE SUPERVISAO DE
15 psi (1,0 bar) E REQUERIDA
QUANDO SE UTILIZA UM
ACELERADOR MODELO BT DESCARGA PARA
AATMOSFERA

KIT OPCIONAL DE ACELERADOR MODELO B1 DA RELIABLE (N/P 6516000003)

ESPECIFICACOES DE
ENGENHARIA DO SISTEMA
DA VALVULA DE TUBULACAO
SECA MODELO EX

NIPLE, 1/2"x 3"

VALVULA ESFERA, 1/2"

Fig. 4

revestimento de borracha da portinhola e o0 assento da valvula.
A cémara da haste deve ser do tipo pistdo/haste, com um selo
de diafragma e uma abertura de 1/4" para a indicagéo de fugas
de ar/agua. As conexdes da valvula devem ser ranhuradas con-
forme ANSI/AWWA C606 e/ou flangeadas conforme ASME B
16.5. Os componentes do acessdrio de atuagdo pneumatica
deverao ser todos galvanizados e de latdo, incluindo mandme-
tros, valvula de drenagem principal e valvula de acionamento de
emergéncia associados. A pressao de ar do sistema da valvula
de tubulacao seca devera ficar entre 8-28 psi (0,6- 1,9 bar) para
proporcionar o ajuste correto da tubulagdo seca de acordo com
as instrugdes do fabricante. A valvula da tubulagéo seca devera
ser do tipo passagem direta para minimizar as perdas por atrito,
e devera contar com o recurso de rearme sem a necessidade
de remogao da tampa da valvula, por meio de um botdo de
rearme externo. A valvula da tubulagdo seca devera ser atuada
como resultado da perda de pressao de ar do sistema causada
pela ativagdo dos sprinklers. A atuacdo pneumatica de baixa
pressao devera utilizar um sistema de diafragma e mola de
compressao para separar a pressdo da agua na camara da
haste da pressé&o de supervisdo do ar da tubulagdo do sistema.

O sistema da valvula da tubulagao seca deve ter uma presséo
nominal de trabalho de 250 psi (17,2 bar) para as valvulas de 2"
(50 mm), 2-1/2" (65 mm), 76 mm, 3" (80 mm) e 8" (200 mm), ou
de 300 psi (20,7 bar) para as valvulas de 4" (100 mm), 165 mm
e 6" (150 mm). O sistema da valvula de tubulaco seca de baixa
pressao deve ser de [2" (50 mm)] [2-1/2" (65 mm)] [76 mm] [3"
(80 mm)] [4" (100 mm)] [165 mm] [6" (150 mm] [8" (200 mm)] da
Reliable, Boletim 359.

NIPLE, 1/2"x 2"
CONSULTE O BOLETIM 323
PARA OBTER DETALHES.
ESTACAO
HIDRAULICA MANUAL
DE EMERGENCIA DA VALVULA DE
MODELO B TUBULACAO
SECA
MODELO EX
BRACADEIRA DE NAILON
TUBO DE PLASTICO

PARA O
COPO DE
DRENAGEM

359FG0O5B

Fig. 5

Dispositivo de abertura rapida (acelerador)
(requer uma pressao minima de ar de 15 psi)

Como uma op¢ao, a valvula de tubulagdo seca Modelo EX
pode ser equipada com o acelerador Modelo B1 da Reliable.
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Fig. 6

O acelerador Modelo B1 da Reliable com dispositivo anti-inun-
dacdo Accelo-Check integrado tem por finalidade reduzir o
tempo decorrido entre a abertura de pelo menos um sprinkler
automatico e a operagao da valvula de tubulagéo seca Modelo
EX. Com a reducao do tempo entre a operagéo do sprinkler € a
operagao da valvula, o tempo decorrido até a descarga da agua
pode ser reduzido. O tempo requerido de descarga de agua €
especificado pela National Fire Protection Association (NFPA).

Observe que o acelerador Modelo B1 requer um minimo
de 15 psi para operar corretamente. Ao utilizar um acelera-
dor Modelo B1, o suprimento de pressao DEVE derivar de
uma fonte de pressao constante, tal como um compressor
de ar montado em tanque ou cilindros de nitrogénio, com
regulagem realizada por um dispositivo de manutencéo de
pressdo Modelo A-2 da Reliable.

Operacao do acelerador

O acelerador Modelo B1 consiste em uma valvula normal-
mente fechada com aberturas de 1/2" NPT, sensivel a alteragéo
na pressao do ar. Esse dispositivo retém a pressao de ar normal
do sistema seco na camara superior (vide Fig. 6), mesmo que
a pressao de ar do sistema esteja caindo, como quando um ou
mais sprinklers se abrem. A forga diferencial resultante criada no
conjunto do diafragma (N° 5 a 8, Fig. 6) forga o gatilho (N°15,
Fig. 6), abrindo-o e permitindo que a pressao de ar do sistema
seja descarregada para a atmosfera, fazendo com que a valvula
de tubulagdo seca Modelo EX funcione. Simultaneamente, o ar
pressurizado passa através do acelerador e fecha o dispositivo
Accelo-Check integrado (N°s 11 e 20 a 24, Fig. 6) ao pressuri-
zar a cavidade H, impedindo que a agua e detritos carregados
por ela sejam admitidos na area de restricéo interna na passa-
gem G. Isso aumenta a confiabilidade do dispositivo e reduz
a necessidade de manutengdo, 0 que seria necessario para
limpar o acelerador apds cada operagao.

A Figura 6 mostra o acelerador na posi¢éo fechada enquanto
esta sendo pressurizado. O acelerador é preenchido com ar
do sistema de tubulacdo seca que € admitido através de sua
entrada, passando através do conjunto do filtro e da passa-
gem E até atingir a cAmara intermedidria E. A pressao do ar
levanta o conjunto do diafragma afastando-o da haste (N°10,

Lista de pecas do acelerador Modelo B1

ltem N° | N°de peca Descricao Quant. requerida

1 91007000 | Subconjunto do corpo/guia da haste 1

2 92106411 Tampa da camara superior 1
3 98604413 | Plugue de drenagem, 1/4" 2
4 91106311 Parafuso da camara superior 6
5* 92206311 Diafragma sensor 1
6 95276321 Retentor do diafragma 1
7 96906311 Arruela do diafragma 2
B | o2zoro00 | 1
9 96406311 Mola do diafragma 1
10* 95506307 | Haste 1
11* 95406311 | Anel O-ring, Accelo-Check 1
12* 95406315 | Anel O-ring, guia da haste 1
13 73016333 | Conjunto do plugue da valvula 1
14* 95406312 | Anel O-ring, plugue da valvula 1
15 95226321 | Gatilho 1
16* 95406313 | Anel O-ring, gatilho 1
17 96406314 | Mola do gatilho 1
18* 73016343 | Conjunto do filtro 1
19 91006417 | Corpo do Accelo-Check 1
20 95226327 | Gatilho do Accelo-Check 1
21 96906327 | Arruela do Accelo-Check 1
22¢ 92206317 | Diafragma do Accelo-Check 1
23 94906327 | Porca do Accelo-Check 1
24 96406317 | Mola do Accelo-Check 1
25 95606311 Parafuso do Accelo-Check 4

Estesitens estéo contidos no kit de pegas de reposicao, N/P 6888000100.



Manutencao

A tabela a seguir fornece um guia simplificado de identificag&o e resolucado de problemas, indicando a manutencéo corretiva
necessaria para os problemas mais comuns que podem ocorrer.

Sintoma

Causa provavel

Medida corretiva

O ar escoa rapidamente através do

1.

A presenga de vacuo na cdmara interme-
diaria nao permite o rearme do acelerador.

Purgar a cAmara intermediaria de acordo com
0 Item 6 da secao Procedimento de rearme.

acelerador para a saida durante o 2. A haste esta emperrada na posigao para 2. Limpar ou trocar, conforme o necessario.
rearme (pressao de ar na valvula esfera baixo devido a contaminagao, deformacéo
de drenagem). na haste ou porque a guia da haste esta

muito apertada.

1. Contaminagao na area do gatilho. 1. Limpar.

2. Oanel O-ring do gatilho escapou ou esta 2. Instalar um novo anel O-ring.
cortado

. 3. O diafragma do Accelo-Check esta furado 3. Trocar.
Pequeno fluxo ou fuga de ar através do o .
acelerador. ou rasgadol, permitindo que o ar atinja a
saida através da passagem F.

4.  Fuga apods o anel O-ring da guia da haste. 4.  Trocar.

5. Ahaste ou a guia da haste esta danifi- 5. Trocar.
cada, provocando a fuga.

Press&o de ar baixa ou sem presséo na 1. O conjunto do filtro esta entupido. 1. Trocar.
cémara superior (a pressao no mand- 2. Adrea de restricéo (passagem G) esta 2. Trocar.
metro ndo aumenta ou ndo ha pressao entupida ou o filtro na porca do diafragma

de ar na saida). esta entupido.

1. Apressao de ar na cdmara superior 1. Limpar o topo da haste e a superficie de
estd escapando e retornando para o contato na porca do diafragma ou trocar.
sistema répido demais através da drea de
restricao.

O acelerador néo funciona durante o 2. Apressdo de ar na camara superior esta 2. Trocar.
; escapando e retornando para o sistema
teste do sistema. ! ;
através de um rasgo no diafragma.

3.  Fuga externa na cdmara superior. 3.  \Verificar a estanqueidade do mandémetro e do
plugue de drenagem. Usar fita de PTFE nova
no plugue apds cada rearme.

4. O conjunto do filtro apresenta restricao. 4. Trocar.

1. Verificar se a valvula na linha de saida do 1. Substituir os acessorios especificados.

acelerador ndo estéa fechada, impedindo
que a pressdo na camara intermedidria da
tubulagéo seca mantenha o diafragma do
Accelo-Check na posicao fechada.

2. Oanel O-ring do Accelo-Check esta 2. Trocar.
ausente ou apresenta cortes.

3. Fuga apds o anel O-ring da guia da haste. 3. Trocar.

O acelerador esta inundado com agua. 4. Ahaste ou a guia da haste esta danifi- 4. Trocar.
cada, provocando a fuga.

5.  Aslinhas dos acessdrios do acelerador 5. Drenar e purgar de acordo com o procedi-
contém agua. mento de rearme.

6. O nivel da agua de escorva esta muito 6.  Ajustar. Transferir a conexao do sistema
alto. na entrada do acelerador para a coluna de

alimentag&o, a uma distancia de pelo menos
2 ft acima da valvula da tubulagéo seca.

1. Agua ou sujeira na érea da restrigéo. 1. Limpar o topo da haste e a superficie de
contato. Executar um teste de sensibilidade.

2. Oarnéo esta retornando através da area 2. Trocar a haste e a porca do diafragma.
da restricao para compensar pequenas Executar um teste de sensibilidade.

O acelerador esta operando flutuagoes de pressdo.
3. Avalvula da tubulagéo seca esta ope- 3.  Rever o boletim e os valores de ajuste de
prematuramente. < < . ~
rando prematuramente (ndo o acelerador). presséo da valvula da tubulagéo seca.

4. O ajuste liga-desliga do pressostato 4. O diferencial de pressdo do pressostato deve
do compressor esta permitindo que a ser reajustado para o valor minimo (6- 8 psi)
pressao do sistema caia demais. quando o acelerador for utilizado.

5. Fugas excessivas do sistema. 5. Reparar.




Fig. 6) e abrindo a passagem G. O ar preenche completamente
a cémara superior a pressao do sistema. Quando preenchido,
o conjunto do diafragma rearma a haste e fecha a passagem G,
exceto por uma ligeira fuga, criada para compensar flutuagdes
da presséo de ar no sistema.

Instalacao do acelerador Modelo B1

O acelerador Modelo B1 da Reliable é facilmente acoplado a
valvula de tubulacéo seca Modelo EX da Reliable de 2" (50 mm),
2-1/2" (65 mm), 3" (80 mm), 76 mm, 4" (100 mm), 6" (168 mm),
165 mm ou 8" (200 mm) usando-se o acessorio do acelera-
dor Reliable (P/N 6516000003). O sistema de sprinklers nao
precisa passar por nenhuma alteracao para esta instalacdo. As
Figuras 2 e 4 mostram 0s acessorios e indicam os pontos de
acoplamento da valvula de tubulagéo seca Modelo EX.

O acelerador Modelo B1 da Reliable ¢ listado pelo UL e cer-
tificado pela FM Approvals para sistemas com volumes de até
1500 galdes (5678 ).

Deve-se levar em conta que a operacdo do acelerador € o
tempo de descarga de agua na conexao de teste dos inspeto-
res NAo ocorrem ao mesmo tempo. Existe um retardo enquanto
0 ar esta sendo expelido através da conexao de teste dos ins-
petores antes da agua. Esse retardo depende a configuracéo
da tubulagao, do tamanho do sistema, da pressédo disponivel
do suprimento de agua e de outros fatores que estao além do
controle do acelerador e restringem a capacidade do sistema
de descarregar agua dentro dos 60 segundos requeridos.
Ainda que a experiéncia com instalagbes em campo ajude a
determinar as limitacdes de tamanho do sistema, recomenda-
-se que o Departamento de Servigos Técnicos da Reliable seja
consultado quando se tratar de sistemas de grandes volumes.

Requisitos do sistema

A norma NFPA 13 (“Instalagdo de sistemas de sprinklers”)
especifica que os aceleradores (dispositivos de abertura rapida)
s30 exigidos em sistemas secos com capacidades superiores a
500 galdes (1893 L). No entanto, algumas excecdes permitem
a omissao desses dispositivos em sistemas maiores quando a
agua pode ser descarregada na conexao de teste do inspetor
em menos de 60 segundos.

Procedimento de rearme (o acelerador Modelo B1

requer uma pressao minima de ar de 15 psi)

1. Feche a valvula esfera de 1/2", Fig. 4.

2. Feche as valvulas de suprimento de ar e agua para valvula
da tubulagéo seca. Drene e rearme a valvula da tubulagdo
seca de acordo com a secao “Procedimento de rearme do
sistema da valvula da tubulagéo seca Modelo EX”, neste
boletim.

3. Feche novamente a valvula de controle principal do supri-
mento de agua e torne a abrir a valvula de drenagem da
valvula da tubulagéo seca.

4. Remova o plugue de drenagem J do corpo, Fig. 6.

5. Remova o plugue de drenagem K da camara superior. Se
houver &gua nessa camara, desmonte o acelerador € limpe e
seque a cimara superior, a cdmara intermediaria e o conjunto
do diafragma usando um pano limpo e sem fiapos. Torne a
montar o acelerador. Recoloque 0 plugue de drenagem da
camara superior usando composto veda-roscas novo.

6. Remova o corpo do dispositivo Accelo-Check (19) e,
com cuidado, erga o conjunto do diafragma do Accelo-
Check (22) para garantir a purga da camara intermediaria.
Reinstale estes componentes cuidadosamente.
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7. Abra parcialmente a valvula esfera de 1/2", Fig. 4, drenando

com cuidado toda a agua que houver nas linhas dos aces-

sorios. Feche a valvula esfera de 1/2", Fig. 4, e recoloque o

plugue de drenagem J do corpo, Fig. 2.

Pressurize o acelerador abrindo a valvula esfera de 1/2",

Fig. 4. A pressdo da cémara superior deve ser igual a

pressao do sistema.

9. Abra ligeiramente a valvula de controle principal do supri-
mento de agua. Feche a valvula de drenagem principal
quando a agua comegar a escoar e abra totalmente a valvula
de suprimento principal. O sistema esta pronto para operar.

Cuidado

A presenca de agua no acelerador pode provocar a operagao
prematura. Assim, é fundamental que, apds a operacdo do
sistema, o acelerador seja inspecionado para se identificar indi-
cios de agua na camara superior € que as linhas dos acessorios
do acelerador sejam purgadas antes que o procedimento de
rearme do dispositivo seja executado.

Inspecao e teste

A inspecao a seguir deve ser realizada semanalmente.

1. Certifique-se de que a pressao correta do sistema de ar foi
estabelecida. (Nota: um minimo de 15 psi é necessario
para a operagao correta do acelerador Modelo B1)

2. Certifique-se de que a pressao na camara superior do ace-
lerador € a pressao de ar do sistema sejam iguais.

3. Confirme que a valvula esfera de 1/2", Fig. 4, esta total-

mente aberta.

Certifique-se de que a agua do condensado foi drenada.

5. \Verifigue se existe algum vazamento no cotovelo de 1/2"
(Fig. 6).

Teste

Os testes do acelerador a seguir devem ser executados semes-

tralmente, ou sempre que o acelerador for desmontado. Nota:

Uma pressao de ar minima de 15 psi é necessaria para a

operacao correta do acelerador Modelo B1.

A. O teste do acelerador deve ser realizado sem operar a

valvula da tubulagéo seca.

1. Feche a valvula esfera de 1/2", Fig. 4.

2. Solte o plugue de drenagem J do corpo, Fig. 2, para
que a pressao na entrada do acelerador caia. Isto ira
simular uma queda de pressao no sistema, como
aquela observada quando um ou pais sprinklers se
abrem. O acelerador devera funcionar.

3. Rearme o acelerador seguindo as instrucdes descritas
na segao “Procedimento de rearme”, itens 3 a 8.

Teste de sensibilidade

6. Feche avalvula de controle principal do suprimento de
agua.

7. Purgue a pressdo de ar do sistema a uma taxa de

1 psi/minuto, abrindo a valvula de drenagem de con-

densado localizada na valvula da tubulagao seca.

Apds 10 minutos, quando a pressao do ar deve ter caido

para 10 psi, 0 acelerador nao deve ter funcionado.

9. Restaure a pressao de ar do sistema e torne a abrir a
valvula de controle principal do suprimento de agua.

Tempo de operacao do acelerador

A Figura 7 apresenta um grafico aproximado do tempo de
operacgao efetivo do acelerador contra o tamanho do sistema
quando um sprinkler se abre. O tempo de operacio do acelera-
dor é praticamente néo afetado pelas pressdes de entrada, de

&
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maneira que o grafico se aplica a todas as pressdes normais do
sistema seco entre 20-50 psi (1,4 - 3,4 bar). Conforme descrito
na secao a seguir, 0 tempo para a descarga da agua ira signi-
ficativamente ultrapassar 0 tempo de operacéo do acelerador,
conforme mostrado na Figura 7.

Nota: 1 bar = 100 kPa

Opcoes de suprimento pneumatico de pressao
Suprimento de ar do cliente

A pressao de ar do sistema da vélvula de tubulagéo seca
devera ficar entre 8-28 psi (0,6-1,9 bar) para proporcionar o
ajuste correto da valvula de tubulagdo seca de baixa pressao
Modelo EX, de acordo com as instrugbes do fabricante. O
suprimento de ar deve ser provir de um sistema do cliente, aco-
plado a um dispositivo de manutencdo de pressao automatico
[listado pelo cULus] [certificado pela FM Approvals], capaz de
manter a pressdo do sistema constante, a despeito de flutu-
acdes que possam acontecer na fonte de ar comprimido. O
dispositivo de manutencéo de pressdo devera ter acessorios
galvanizados e pegas de latdo, incluindo um filtro e um regula-
dor de pressao de ar ajustavel em campo. O dispositivo devera
ter uma presséo nominal de trabalho de 175 psi (12,1 bar). O
regulador de pressao devera ter uma pressao de saida ajustavel
na faixa de 5-100 psi (0,34-6,8 bar). O dispositivo de manu-
tencao de pressao devera ser do Modelo A-2 da Reliable.
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Suprimento de ar comprimido

O suprimento de ar comprimido devera provir de um com-
pressor de ar ou outro sistema de suprimento continuo de ar
dimensionado para a capacidade (volume) da tubulagdo do
sistema seco, sendo capaz de restaurar a pressao normal do
ar no sistema dentro dos limites de tempo especificados por
NFPA 13.

A pressdo de ar do sistema da valvula de tubulacdo seca
devera ficar entre 8-28 psi (0,6-1,9 bar) para proporcionar
o ajuste correto do atuador pneumatico, de acordo com as
instrugdes do fabricante. O suprimento de ar deve possuir
um dispositivo de manutencdo de pressdo automatico capaz
de manter a pressao do sistema constante. O dispositivo de
manutencao de presséao devera ter acessorios galvanizados e
pecas de latao, incluindo um filtro e um regulador de pressao de
ar ajustavel em campo. O dispositivo devera ter uma pressao
nominal de trabalho de 175 psi (12,1 bar). O regulador de
pressao devera ter uma presséo de saida ajustavel na faixa
de 5-100 psi (0,34-6,8 bar). O dispositivo de manutencao de
presséo devera ser do Modelo A-2 ou B1 da Reliable. (Nota:
Para sistemas pequenos, com compressores de ar com capa-
cidade inferior a 5,5 ft%min a 10 psi (156 I/min a 0,68 bar), a
norma NFPA 13 ndo exige um dispositivo de manutengao de
presséo. Todavia, deve-se considerar o efeito de um suprimento
de ar direto sobre o desempenho total do sistema.)

Nitrogénio

O suprimento de nitrogénio devera ser realizado a partir de
cilindros fornecidos por uma fonte aprovada. A pressao dos cilin-
dros de nitrogénio devera ser regulada e supervisionada por um
conjunto de regulador e acessorio de baixa pressao. Este dispo-
sitivo deve incluir um regulador de estagio Unico de latdo, equi-
pado com mandmetros de pressao alta de entrada e pressao
baixa de saida, e tubulagdo de conexdo de 1/4" em cobre com
bucha de reducao de 3/4"x1/4". Opcional: O kit de acessorios
de baixa pressdo deve ser incluido para monitorar a pressao
regulada de suprimento de nitrogénio e gerar um alarme de
supervisao de baixa pressao. Este kit deve incluir um pressostato
de baixa pressao com acessorios de conexao galvanizados. O
conjunto deve ser um dispositivo de regulagem de nitrogénio da
Reliable. Este dispositivo deve ser utilizado em conjunto com o
dispositivo de manutencao de pressao Modelo A-2 da Reliable.

Requisitos de pressao do

sistema de ar/ nitrogénio

Os acessorios do sistema incluem mandémetros para medir a
pressao pneumatica e da agua do sistema de tubulagao seca
de baixa pressao Modelo EX. A Tabela A especifica o nivel da
pressdo do ar ou nitrogénio a ser constantemente aplicada
ao sistema. Um sistema de suprimento pneumatico devida-
mente projetado regula a pressao, proporciona protecdo contra
pequenas fugas de pressao na tubulagéo dos sprinklers e res-
tringe apropriadamente o fluxo de reposicao de ar ou nitrogénio
a partir da fonte.

Quando o acelerador Modelo B1 da Reliable € utilizado para
reduzir 0 tempo até a descarga da agua, e/ou quando um pres-
sostato de alta/baixa pressao PS25-2 é usado, a pressao pneu-
matica nao deve ser inferior a 15 psi (1,0 bar).

Sempre que sistemas secos multiplos sdo supridos por uma
Unica fonte de ar ou nitrogénio em comum, cada sistema deve
ter seu proprio dispositivo de manutencao de pressao para que
esta seja mantida individualmente (NFPA 13, 7.2.6.5).
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Fig. 8

Lista de pecas do dispositivo de
manutencao de pressao Modelo A-2
N/P 6304000135 (as conexdes de aco sao galvanizadas)

ltem N° N° de peca Descricéo re%llllaeir]it(.ia
1 98681630 Regulador, 5-100 psi 1
2 98727606 Filtro, 1/4" NPT, 90 1
3 96816902 Vélvula de retencéo, 1/4" 1
4 98840172 Vélvula globo, 1/4" 2
5 98840108 Valvula esfera, 3/4" 1
6 98815201 Uniao, 1/4" 1
7 96606616 Té, 3/4"x3/4"x1/4" 2
8 98543234 Niple, 3/4"x3-1/2" 1
9 98543226 Niple, 1/4"x1-1/2" 5
10 98174404 Cotovelo, 1/4" 1
11 98543268 Niple curto, 1/4" 2
12 96606608 Té, 1/4" 1
13 98614403 Plugue, 1/4" 1
14 98543231 Niple, 3/4"x3" 1

Nota: a contraporca no regulador (N°1, Fig. 8) devem ser aper-
tadas apos o ajuste, de modo a se prevenir uma alteracao aci-
dental na configuragéo da pressao.

Dispositivo de manutencao

de pressao Modelo A-2
Operacao:

O dispositivo de manutencdo de pressdo (DMP) Modelo
A-2 deve ser utilizado quando uma fonte de ar comprimido
(sistema de ar local, compressor de ar montado em tanque
com controle de pressao, etc.) ou cilindros de nitrogénio
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(equipado com regulador) se encontram disponiveis (consulte
a secao “Instalagéo do dispositivo de manutengéo de pressao
A-2” neste boletim). O regulador do DMP Modelo A-2 reduz a
pressao do ar ou do nitrogénio ao nivel requerido pela valvula
de tubulagéo seca Modelo EX. O DMP Modelo A-2 mantém
a pressao contante no sistema a despeito das flutuagdes de
pressao na fonte de ar comprimido ou nitrogénio.
Funcionalidade basica dos componentes

(consulte a Figura 8):

A funcao do filtro € impedir que detritos estranhos que possam
esta presentes no suprimento de ar atinjam o regulador e a valvula
de retencéo, assegurando assim a operagao normal destes com-
ponentes. A fungao da valvula de retencao € impedir que o fluxo
reverso da agua, resultante da operagao da valvula da tubula-
¢ao Modelo EX, chegue até o regulador. As valvulas de corte per-
mitem que a manutencao do filtro e do regulador seja realizada,
quando necessario, sem que seja preciso desativar o sistema
de sprinklers. A valvula de desvio permite a restauragao rapida
(enchimento rapido) da pressao de ar requerida do sistema apds
a manutengao ou operacao. Esta valvula deve estar aberta e as
valvulas de corte, fechadas para a operagéo automatica correta.
Ajuste do dispositivo de manutencao
de pressao Modelo A2

O regulador de pressao (Fig. 8) € ajustado em fabrica para
manter uma pressdo nominal de ar ou nitrogénio de 30 psi
(2,1 bar) no sistema. Para alterar a pressao de saida, solte a
contraporca no topo do regulador e gire 0 parafuso de ajuste no
sentido horario para aumentar a pressao. Para reduzi-la, gire o
parafuso de ajuste no sentido anti-horario. A pressao resultante
pode ser determinada no manémetro de ar dos sprinklers uma
vez que o fluxo de ar através do dispositivo tenha cessado, ou
no mandmetro opcional mostrado na Figura 8.



Faixa de pressao de saida ajustavel:
5 psia 100 psi (0,34 bar a 6,8 bar)
Presséo de entrada maxima: 175 psi (12 bar)

Inspecao e manutencao do dispositivo

de manutencao de pressao Modelo A-2:
Consulte a Figura 8

1. Consulte a versdo mais recente das normas NFPA 13 e
NFPA 25 e a secdo deste boletim intitulada “Instalagéo
do dispositivo de manutencédo de pressao Modelo A-2”
para assegurar que 0 DMP Modelo A-2 seja instalado
corretamente.

Certifique-se de que ambas as valvulas de corte de 1/4"
estejam abertas e que a valvula de desvio de 3/4" esteja
fechada.

Verifique a presséo de gas no mandmetro da valvula da
tubulacao seca Modelo EX (N°54, Fig. 2). Consulte a segao
“Ajuste do dispositivo de manutencéo de pressao Modelo
A2” caso algum ajuste seja necessario.

Caso seja necessario realizar a manutengéo do regulador,
do filtro ou da valvula de retengéo (Fig. 8) do dispositivo de
manutencéo de presséo, certifique-se de que ambas as
valvulas de corte estejam fechadas e que a pressao tenha
sido aliviada na secéo através da unido de 1/4". Estas val-
vulas devem ser reabertas para que a operagao automatica
seja habilitada.

O filtro deve ser limpo periodicamente para se prevenir que
contaminantes bloqueiem o fluxo de ar. Isto pode ser feito
removendo-se a tampa do filtro e limpando-se com um
pano ou jato de ar os detritos coletados pelo equipamento.
Certifique-se de que a valvula de retencéo esteja instalada
de acordo com o diagrama esguematico, com a seta do
lado sextavado da valvula apontando na diregéo do fluxo
de ar, como requerido.

pode afetar a operagao correta do sistema. Como condi-
¢ao minima, o suprimento de ar deve provir da area com a
menor temperatura dentro da area protegida. O sistema de
suprimento de ar deve ser cuidadosamente projetado para
impedir a formagao de obstrugdes por depdsitos de gelo.
Pode ser preciso incorporar requisitos especiais, como
aqueles das “Diretrizes de instalagao para armazenamen-
tos refrigerados” da divisao de Engenharia e Pesquisa da
FM (FME&R).

O uso de nitrogénio em sistemas em areas refrigeradas mini-
miza a possibilidade de acumulo de gelo e o blogueio interno da
tubulagao do sistema, o que poderia inibir a operagéo correta
do sistema. O ponto de orvalho do nitrogénio comprimido a
20 psig (1,4 bar) é —-46 °F (-43 °C), e —52 °F (-47 °C) quando
comprimido a 10 psig (0,7 bar). Cilindros de nitrogénio a alta
pressao podem ser normalmente alugados de um fornecedor
local, a pregos varidveis de acordo com o fornecedor e a capa-
cidade do cilindro. Os cilindros tipicos estao descritos na Tabela
B. A Tabela C mostra o suprimento de nitrogénio em lo (kg)
calculado para pressurizar sistemas de capacidades diversas a
10 psi (0,7 bar) a diferentes temperaturas do freezer.

Tabela B

Tamanho do cilindro “Q” ug» ug» wp»

Peso do ?Qg)oge”'o 550 (2,50 | 10,28 (4,68) | 16,51 (7,50) | 22,01 (9,98)
VO'“”;fndﬁsQﬁ%ge”'O 76022 | 14240 | 22865 | 304(86)

Pre;;“(gé%qoa 2200 (151,7) | 2200 (151,7) | 2200 (151,7) | 2200 (151,7)

Nota: A pressé&o inicial (e, portanto, o peso e volume do
nitrogénio) podem varia ligeiramente. Verifique com seu
fornecedor local.

Tabel
7. Se o regulador do DMP Modelo A-2 apresentar fugas abela C
constantes no parafuso de ajuste, isso pode significar que ((I]apa_dtdade % TemPeJatufa d;(]freezeZ’OOF °C)60 Tel(l;pt()l aprwﬂ_—
. L < . 0 sistema ° ° =20° =-40° —-60° | mado de enchi-
0 regulador contém sujeira qu.e esta.mantendo 0 ga’glho gal () (-6.7%) | (<18°) | (29°) | (-40°) | (=51°) | mento (min)*
aberto e que, portanto, necessita ser limpo ou substituido. 190 190 500 210 90
Tabela A (Para tempos de transito de agua 250 (346) 0,86) | (0,86 | (0,90) | (0,95 | (1,00) !
mais curtos, utilize ndo mais que a “Presséo 500 (1897) | 64 | 380 | 400 | 420 | 440 2
maxima de ar para o melhor desempenho”) (.65 | (.72) | (181) | (191) | (2,00
- _ — 750 o840) | 290 | 570 | 600 | 630 | 660 3
Presséo da agua Press@o pneumatica a ser hombeada no (2,500 | (2,60) | 2,72 | (2,86) | (3,00)
psi (bar) sistema de sprinklers psi (bar) 7.30 7,60 8,00 8,33 8,80
Max. Nao inferior a Max. para o melhor desempenho 1000 (3785) (3,30) (3,44) (3,62 (3,78) (4,00) 4
20 (1,4) 8(0,6) 10(0,7)
30 (2,1) 10(0,7) 14(1,0 Nota: Para obter o suprimento requerido de nitrogénio
50 34) 12(0.8) 16 (1.1) (Io) para 15 psi (1,0 bar) ou 22 psi (1,5 bar), multiplique os
7562 13009 17(1.2) valores da tabela por 1,5 ou 2,2, respectivamente.
100 (6,9) 15(1,0) 19(1,3)
125 (8,6) 16.(1,1) 20 (1,4 (1 bar =100 kPa)
150 (10,3) 17(1,2 21 (1,4 * Quando preenchido com o dispositivo de manutengdo de pressao
175 (12,1) 18(1,2) 22 (1,5) Modelo A-2 da Reliable, com a valvula de desvio aberta.
— ggg > g i; = 8 ‘73; Instalacdo do dispositivo de
250 (17,2) 22(1,5) 26(18) manutencao de pressao Modelo A-2:
275 (19,0) 23(1,6) 27 (1,9) Conforme mostrado na Figura 11, o DMP Modelo A-2 € ins-
300 (20,7) 24.(1,7) 28(1,9) talado na linha de suprimento de ar para a valvula de tubulagéo

Nota: O ponto de orvalho do suprimento de ar deve ser
mantido abaixo da temperatura ambiente mais baixa a que
o sistema de tubulacao seca sera exposto. A introducéo de
umidade na tubulacao do sistema exposta a temperaturas
congelantes pode causar obstrugdes com gelo, om que
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seca Modelo EX. Com o DMP Modelo A-2, ar é suprido a partir
de um compressor montado em tanque com um pressostato
para o controle de pressao, ou nitrogénio é suprido a partir de
cilindros com um regulador. Uma conexao de saida adicional
€ fornecida para montagem em um mandmetro opcional para
monitorar a pressao de saida.
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Lista de pecas da valvula de tubulacao seca Modelo EX

N N° de peca .
£ " 2-1/" 3" 4" 6" g" Descricéo da peca g Material
2 (50 mm) | (65 mm) | 76 mm | (80 mm) | (100 mm) | 165 mm | (150 mm) | (200 mm)
91006011 | 91006012 | 91006023 | 91006013 | 91006005 | 91006027 | 91006007 | 91006028 | Corpo da valvula, ranhura/ranhura
1 N/A N/A N/A N/A 91006045 N/A 91006067 N/A Corpo da valvula, flange/ranhura 1 Ferro ductil 65-45-12
N/A N/A N/A N/A 91006035 N/A 91006037 | 91006039 | Corpo da valvula, flange/flange
2 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 95406414 | Anel O-ring (anel fixador) 1 Buna-N
3 71040417 Conjunto intermedidrio da carcaga 1 Ferro ductil 65-45-12 e latdo C360000
91106123 N/A N/A N/A Parafuso sextavado, 1/2"-13x1-1/4" 6 Ago zincado
4 N/A 95606107 N/A N/A Parafuso sextavado, 1/2"-13x1-1/2" 6 Ago zincado
N/A N/A 91106006 N/A Parafuso sextavado, 5/8"-11x1-3/4" 6 Aco zincado
N/A N/A N/A 95606110 | Parafuso sextavado, 5/8"-11x2" 8 Aco zincado
5 91306013 91306014 91306016 91306018 | Anel fixador 1 Ago inoxidével CF8 ou CF8M
6 91916013 91916014 91916016 91916008 | Portinhola 1 Aco inoxiddvel CF8 ou CF8M
7 92116063 92116064 | 92116065 \ 92116066 | 92116068 | Tampa de acesso 1 Ferro ductil 65-45-12
8 93416003 93416014 93416016 93416008 | Conjunto da vedagdo 1 Aco inoxiddvel 304 e EPDM
9 93706003 93706004 93706006 93706008 | Junta da tampa de acesso 1 Buna-N ou neoprene
93722000 93722000 N/A N/A 1
10 N/A N/A 93722000 N/A Conjunto do batente 2 Aco inoxiddvel UNS S31600 e EPDM
N/A N/A N/A 93722000 3
1A 93916006 Guia da haste 1 Acetal
12 93916066 Eixo do rearme 1 Latao USN C36000
13 94106066 Caixa do rearme 1 Latao USN C36000
14 94356006 Botdo de rearme 1 Aluminio 6061
15 94506003 94506004 94506016 94506008 | Alavanca 1 Ago inoxiddvel UNS 17400
16 95006414 94006412 95006410 95006410 | Batedor 1 Bronze-aluminio C95400
17 95106006 Pistao 1 Aco inoxiddvel CF8M
18 95276006 Diafragma 1 EPDM e poligster
95306267 N/A N/A N/A Anel retentor, eixo de 3/8", pino da alavanca
N/A 95306267 N/A N/A Anel retentor, eixo de 1/2", pino da alavanca o
19 WA WA 95306269 NA | Anel retentor, eixo de 5/8", pino da alavanca 2 Ago inoxidavel 15-7 ou 17-7
N/A N/A N/A 95316408 | Anel retentor, eixo de 3/4", pino da alavanca
95306267 N/A N/A N/A Anel retentor, eixo de 3/8", pino da articulagéo
20 N/A 95306267 95306267 N/A Anel retentor, eixo de 1/2", pino da articulagéo 2 Aco inoxiddvel 15-7 ou 17-7
N/A N/A N/A 95316408 | Anel retentor, eixo de 3/4", pino da articulagao
21 95406007 Anel O-ring, diametro interno da caixa do rearme 1 Buna-N
29 95406024 Anel O-ring, djémetro externo da guia 2 Buna-N
da haste e caixa do rearme
23 95406407 Anel O-ring, didmetro interno da guia da haste 1 Buna-N
24 95406410 95406409 95436126 95406413 | Anel 0-ring, assento superior 1 Buna-N
25 95406411 95406420 95446226 95406412 | Anel O-ring, assento inferior 1 Buna-N
26 95506006 Haste 1 Aco inoxiddvel UNS S30300
27 95606114 Parafuso de cabega cilindrica, 1/4"-20x5/8" 6 Aco
28 95606127 Parafuso de cabega chata, 3/8"-16x3/4" 1 Aco
2 95606133 N/A N/A N/A Parafuso de cabega cilindrica, N°6-32x1/2" 1 Aco inoxiddvel 18-8
N/A 95606130 95606130 95606130 | Parafuso de cabega cilindrica, N°10-32x1" Aco inoxiddvel UNS $31600
30 96016003 96016014 96016016 96016008 | Assento 1 Aco inoxiddvel CF8M
31 96206003 N/A N/A N/A Pino da articulagéo 1 Aco inoxiddvel UNS S30400
N/A 96216086 96216068 96206008 Aco inoxiddvel UNS 521800
3 96216003 N/A N/A N/A Pino da alavanca 1 Aco inoxiddvel UNS $17400
N/A 96216044 96216047 96216008 Aco inoxiddvel UNS 521800
33 96310003 96906904 96906904 96310008 | Espagador da portinhola 2 Teflon ou Acetal
34 96406003 N/A N/A N/A Mol da alavanca 1 Aco inoxiddvel UNS S30400
N/A 96406004 96406005 96406008 1 Aco inoxiddvel UNS S31600
35 96406906 Mola do rearme / pistao 2 Aco inoxiddvel UNS S31600
% 96906112 N/A N/A N/A Arruela de pressdo N°6 1 Aco inoxiddvel 18-8
N/A 96906111 96906111 96906111 | Arruela de presséo N°10 1 Aco inoxiddvel UNS S31600
95606140 N/A N/A N/A Parafuso de cabega chata, 1/4"-20x1/2" 2 Aco inoxiddvel 18-8
37 N/A 95606139 N/A N/A Parafuso de cabega chata, 1/4"-20x1/2" Aco inoxiddvel UNS S31600
N/A N/A N/A 95606135 | Parafuso de cabega chata, 1/2"-13x3/4" Aco inoxiddvel UNS S31600
38 96006905 Assento da atuagdo 1 Latao USN C36000
39 95406901 Anel 0-ring, assento da atuagéo 1 Buna-N
40 96406902 Mola da atuagao 1 Aco inoxiddvel UNS S31600
4 95106911 Chapa de revestimento da atuagéo 1 Latdo USN C36000 e EPDM
42 92206311 Diafragma da atuagéo 1 EPDM
43 96906311 Arruela da atuagdo 1 Aco inoxiddvel UNS S31600
44 94906406 Contraporca da atuagdo 1 Aco inoxiddvel UNS $31600 e nilon
45 94106953 Tampa lateral 1 Ferro ductil 65-45-12
46 95606147 Parafuso de cabega cilindrica, 3/8"-16x1" 6 Aco
47 94616921 Etiqueta de adverténcia do botéo (ndo mostrada) 1 Poliestireno
48 91556922 Correntg de esferas, 1/8" (ndo mostrada) 6 Latsio niquelao
(Comprimento em polegadas)
49 91556923 Elo de fixacdo, corrente de esferas (ndo mostrado) | 1 Latdo niquelado
50 6999993406 Graxa para anel O-ring, Dupont(TM) AR Krytox®

Krytox® GPL-205 (ndo mostrada)
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Para instalar o dispositivo de manutencéo de pressao Modelo
A-2, siga as instrugdes abaixo:

a) Certifique-se de que o fluxo de ar através do DMP
Modelo A-2 esteja direcionado conforme as setas
mostradas nas Figuras 8 e 11.

b) Instale o dispositivo de manutencdo de pressao
Modelo A-2 tao préximo quanto possivel dos aces-
sorios da linha de ar da valvula de tubulagdo seca
Modelo EX.

c) Instale o dispositivo de manutencao de pressao
Modelo A-2 da Reliable na posicéo horizontal e voltado
para cima, com a valvula de desvio na parte inferior.

Acessorios opcionais do sistema
Valvula de controle do sistema

A vélvula de controle do sistema de tubulagdo seca seve ser
do tipo borboleta indicadora de fechamento lento, [listada pelo
cULus] [certificada pela FM Approvals], com um conjunto de
interruptor inviolavel de supervisdo com cabos pré-instalados.
A valvula deve ter capacidade para uma pressao de trabalho
de [300 psi (20,6 bar)]. A valvula de controle do sistema deve
ser uma valvula borboleta Gruviok AN7722-3A de [2" (50 mm)],
ou uma valvula borboleta Reliable REL-BFG-300 de [2-1/2"
(65 mm)] [3" (80 mm)] [4" (100 mm)] [6" (150 mm] [8" (200 mm)].
Pressostato de alarme do fluxo de agua

Um pressostato de alarme devera ser providenciado para
indicar o fluxo de agua e acionar um alarme correspondente.
O pressostato devera ser [listado pelo cULus] [certificado pela
FM Approvals], do tipo acionado por fole fechado em uma
caixa NEMA 4/4X a prova de intempéries, contendo parafusos
inviolaveis.
Pressostato de alta/baixa pressao de ar

Um pressostato de alarme devera monitorar a confiabili-
dade do suprimento de ar comprimido, gerando alarmes de
alta e baixa pressdes. O pressostato devera ser [listado pelo
cULus] [certificado pela FM Approvals], do tipo acionado por
fole fechado em uma caixa NEMA 4/4X a prova de intempé-
ries, contendo parafusos inviolaveis. Devera haver dois conjun-
tos de contatos comutados SPDT (Formulario C) para 10,0 A
a 125/250Vca e 2,5 A a 6/12/24 Vcc. A pressdo maxima de
trabalho do pressostato devera ser de 250 psi (17,2 bar), com
uma faixa ajustavel de 10-60 psi (0,7-4,1 bar), configurado em
fabrica para responder a uma pressdo em aumento de 28 psi
(1,9 bar) e, em queda, de 18 psi (1,2 bar). O pressostato devera
possuir uma conexao de pressao macho de 1/2" NPT. O pres-
sostato de alta/baixa pressdo deve ser um Potter PS25-2.

Para sistemas que utilizam pressao de ar ou nitrogénio menor
que 15 psi. Sera necessario substituir o pressostato de baixa
pressdo PS25-2 por um pressostato PS10-2 e utilizar os con-
tatos “COM” e “2” que ficam normalmente abertos na presséo
normal.

Dados técnicos da valvula:

1. Pressao nominal de trabalho: 250 psi (17,2 bar) ou 300 psi
(20,6 bar) (4" (100 mm, 165 mm e 6" (150 mm) apenas)

2. Pressao do teste hidrostatico em fabrica: 500 psi (34,4 bar)
ou 600 psi (41,2 bar) (SOMENTE para os tamanhos de 4"
(100 mm), 165 mm e 6" (150 mm))

3. Conexdes terminais: 2" (ON50) até 8" (DN200), disponiveis
na configuragao ranhura-ranhura. 4" (DN100) até 6" (DN150),
disponiveis na configuracao flange-ranhura. 4" (DN100) até
8" (DN200), disponiveis na configuracao flange-flange.
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4.

e Dimensdes da extremidade ranhurada:

DN da Diametro | Didmetro da | Largurada |Face da saida
tubulagao da saida ranhura ranhura | até a ranhura
2" 2,375" 2,250" 11/32"
(50 mm) (60 mm) (57 mm) 9,0 mm) (16 mm)
2-1/2" 2,875" 2,720" 11/32"
(65 mm) (73 mm) (69 mm) 9,0 mm) (16 mm)
3,000" 2,845" 11/32"
76 mm (76 mm) 72 mm) 9,0 mm) (16 mm)
3" 3,500" 3,344" 11/32"
(80 mm) (89 mm) (85 mm) 9,0 mm) (16 mm)
4" 4,500" 4,334" "
@oomm | (1amm) | @fomm | ZBOSMM L qgm
6,500" 6,330" "
15mm | g5 mm | (d6Tmm) | Y OSMM [ ggnm
6" 6,625" 6,455" "
@somm) | (egmm) | (64mm) |8 OIMM g mm
8" 8,625" 8,441" "
eoomm) | @9mm) | @i4mm) | E0TTIMI g mm

e Aberturas rosqueadas conforme ANSI B 2.1
e Dimensoes dos flanges

R (=) § 8| = S o 2 _8 g o |3 a8
s < S22 |S82| 825 35 82
g | 23 &8t EFf:f|sse% | 8% (&%
Ea 82 |(5ca|528|5s8| 848 |28
ASMEB 16.5 4" 712" 3/4" 9" 15/16" 8
Classe 150 | (100 mm) | (191 mm) | (19 mm) | (229 mm) | (24 mm)
ISO 7005-2 4" 7-3/32" 3/4" 9" 15/16" 8
PN16 (100 mm) | (180 mm) | (19 mm) | (229 mm) | (24 mm)
ASMEB 16.5 6" 9-1/2" 7/g" 11" 15/16" 8
Classe 150 | (150 mm) | (241 mm) | (22 mm) | (279 mm) | (24 mm)
ISO 7005-2 6" 9-7/16' 29/32" 11" 15/16" 8
PN16 (150 mm) | (240 mm) | (23 mm) | (279 mm) | (24 mm)
ASME B 16.5 8" 11-3/4" /8" 13-1/2" 1" 8
Classe 150 | (200 mm) | (298 mm) | (22 mm) | (343 mm) | (25,4 mm
ISO 7005-2 8" 11-5/8" 29/32" 13-1/2" 1" 19
PN16 (200 mm) | (295 mm) | (23 mm) | (343 mm) | (25,4 mm

Cor externa da valvula:

Tamanho da vélvula Cor

2" (50 mm) Preta ou vermelha
2-1/2" (65 mm) Preta ou vermelha

76 mm Vermelha
3" (80 mm) Preta ou vermelha
4" (100 mm) Preta ou vermelha

165 mm Vermelha
6" (150 mm) Preta ou vermelha
8" (200 mm) Preta ou vermelha

Dimensdes face a face:

Tamanho da valvula:

Conexao terminal:

Dimensao total:

2" (50 mm), 2-1/2" (65 mm),

76 mm & 3" (80 mm) Ranhura/ranhura 12-1/2" (318 mm)
Ranhura/ranhura 4" (356 mm)
4" (100 mm) Flange/ranhura 16" (406 mm)
Flange/flange 6" (406 mm)
Ranhura/ranhura 6" (406 mm)
6" (150 mm) & 165 mm Flange/ranhura 9" (483 mm)
Flange/flange 19 (483 mm)

; Ranhura/ranhura 19-3/8" (492 mm)

8" (200 mm) Flange/flange 21-1/4" (540 mm)




6. Peso de envio da valvula:

Tamanho da valvula: Conexao terminal: Peso:
2" (50 mm), 2-1/2" (65 mm),
76 mm & 3" (80 mm) Ranhura/ranhura 34 1b (15 kg)
Ranhura/ranhura 64 1b (29 kg)
4" (100 mm) Flange/ranhura 79 1b (36 kg)
Flange/flange 92 Ib (42 kg)
Ranhura/ranhura 95 Ib (43 kg)
6" (150 mm) & 165 mm Flange/ranhura 122 Ib (56 kg)
Flange/flange 138 1b (69 kg)
. Ranhura/ranhura 148 Ib (67 kg)
8" (200 mm) Flange/flange 197 b (90 ko)
7. Peso de envio dos acessorios:
Tamanho da valvula: Peso:
2" (50 mm), 2-1/2" (65 mm), 76 mm & 3" (80 mm) 301b (13,6 kg)
4" (100 mm), 6" (150 mm), 165 mm & 8" (200 mm) 341b (15,5 kg)

Perda de carga por atrito (expressa em comprimento equi-
valente de tubulacado Schedule 40, com base na Formula
de Hazen & Williams):

Tamanho CGomprimento equivalente: Cv
da valvula: c=120 C=100
2" (50 mm) 4,41 (1,3m) 3,1ft(1,0m) 101
2-1/2" (65 mm) 6,0ft(1,8m) 431t (1,3m) 236
76 mm 7,71t(2,3m) 551t (1,7 m) 241
3" (80 mm) 12,6 (3,8 m) 9,01t (2,7 m) 254
4" (100 mm) 14 (4,3 m) 10t (3,0m) 469
165 mm 29,4 ft (9,0 m) 20,9 ft (6,4 m) 886
6" (150 mm) 29,4t (9,0 m) 20,9 ft (6,4 m) 886
8" (200 mm) 53,5t (16,3 m) 38,1t (11,6 m) 1516

9. Posicéo de instalagdo: Vertical

Instalacao da valvula

A operacao apropriada da valvula de tubulacdo seca Modelo
EX da Reliable depende da instalagéo correta de seus acesso-
rios, de acordo com as instrucdes fornecidas neste boletim. Se
os diagramas de acessorios apresentados nao forem seguidos,
isso podera impedir que a valvula Modelo EX funciona correta-
mente, além de invalidar as listagens, certificacdes e as garan-
tias do fabricante.

A valvula de tubulagédo seca Modelo EX deve ser instalada em
um local facimente visivel e acessivel.

Avalvula, e seus acessorios associados, devem ser mantidos
a uma temperatura acima do valor minimo de 40 °F (4 °C).

O uso de trago térmico com a valvula ou seus acessérios
associados nao é permitido. Sistemas de traco térmico podem
resultar na formacao de depdsitos minerais endurecidos, os quais
podem impedir a operagéo correta da valvula da tubulagao seca.

A vélvula de tubulagéo seca Modelo EX deve ser instalada de
acordo com 0s seguintes critérios:

e Todos os niples, conexdes e dispositivos devem estar
limpos e isentos de rebarbas ou incrustagdes antes da
instalag&o. Veda-roscas devem ser utilizados modera-
damente e somente em roscas macho.

e Deve-se tomar cuidado para assegurar que as val-
vulas de retencao, filtros, valvulas globo, etc estejam
instalados na direcao correta, conforme indicado pelas
setas de fluxo.

e A tubulagéo de drenagem que segue para 0 copo de
drenagem deve ser instalada com curvaturas suaves,
de modo a néo restringir o fluxo através dos tubos.
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e Providéncias adequadas devem ser tomadas para o
descarte da agua de drenagem. Essa agua deve ser
direcionada de modo a ndo gerar perigos de acidentes
a pessoas, nem a danificar o patriménio.

e As conexdes nédo utilizadas de pressostatos de alarme
e/ou de alarme do motor hidraulico devem ser tampa-
das com plugues.

e Avalvula de alivio de pressao fornecida com os aces-
sorios da valvula da tubulacdo seca é configurada em
fabrica para ser acionada a cerca de 33 psi (2,3 bar),
0 que pode ser tipicamente utilizado para uma
pressdo maxima de ar do sistema de 28 psi (1,9 bar).
A valvula de alivio de pressdo pode ser reajustada
para uma pressao menor ou maior que essa, mas o
valor de ajuste deve atender aos requisitos da auto-
ridade competente. Para reajustar a valvula de alivio
de presséo, primeiro remova a porca da tampa na
extremidade da valvula de alivio (N°6, Fig. 2), expondo
o parafuso fendido de ajuste. Gire esse parafuso no
sentido horario para aumentar a presséo, e no anti-
-horario para reduzi-la. Depois de confirmar que o
valor de ajuste da pressao esta 5 psi (0,34 bar) acima
da pressdo maxima de ar do sistema requerida pela
Tabela A, recoloque e aperte a porca da tampa.

e Recomenda-se a instalacdo de um dispositivo de
manutengao, conforme descrito na segéo “Instalagao
de um dispositivo de manutencao de pressao Modelo
A-2”, deste boletim.

e Um dreno de teste dos inspetores € requerido pela
norma NFPA 13 e deve ser instalado na tubulacéo do
sistema, no ponto mais remoto em relagdo a valvula de
tubulagao Modelo EX.

e As conexdes elétricas e conduites devem ser instala-
dos de acordo com os requisitos da autoridade com-
petente ou do codigo elétrico nacional.

A valvula de tubulagao seca Modelo EX utiliza onze abertu-
ras rosgueadas para a conexao de acessorios. As aberturas e
suas funcdes estdo indicadas na Fig. 2. Utilizando-se a Figura
2 como referéncia, recomenda-se a instalagado dos acessorios
COMO Se segue:

1) Instale um niple de 1/2"x4" (N°28) na abertura rosque-
ada marcada “TEST” (teste) e instale os acessorios
correspondentes.

Instale um niple de 1/2"x1-1/2" (N°26) na abertura ros-
gueada marcada “ALARM” (alarme) e instale os aces-
sorios correspondentes.

Instale um niple de 1/2"x1-1/2" (N°26) na abertura
rosqueada marcada “SYSTEM” (sistema) e instale os
acessorios correspondentes.

Instale uma mangueira flexivel de 1/4" (N°22) na aber-
tura rosqueada marcada “AIR” (ar) e instale os acesso-
rios correspondentes.

Instale uma bucha de redugao de 3/4"x1/2" (N°38) na
abertura rosqueada marcada “CONDENSATE” (con-
densado) e instale os acessorios correspondentes.
Instale um niple de 1/2"x2" (N°27) na abertura rosque-
ada marcada “RELEASE” (acionamento) e instale os
acessorios correspondentes.

Instale uma mangueira flexivel de 1/4" (N°22) na aber-
tura rosqueada marcada “SUPPLY” (suprimento) e
instale os acessorios correspondentes.

2)



8) Instale uma valvula de retencéo de 1/4" (N°14) na
abertura rosqueada marcada “IN” (entrada) e instale
0s acessorios correspondentes.

9) Instale um espigao de 1/2" (N°15) na abertura rosque-

ada marcada “OUT” (saida) e instale os acessorios
correspondentes.

Instale um plugue de 3/4" (N°43) na abertura rosque-
ada marcada “PLUG” (plugue).

Instale um niple de 1-1/4"x4" para as valvulas de 2"
(50 mm), 2-1/2" (65 mm), 76 mm e 3" (80 mm) OU um
niple de 2"x3-1/2" para as valvulas de 4" (100 mm), 6"
(150 mm), 165 mm e 8" (200 mm) (N°32) na abertura
rosqueada marcada “DRAIN” (dreno) e instale os aces-
sorios correspondentes.

Manutencao

A vdlvula de tubulagao seca Modelo EX da Reliable e os equi-
pamentos associados devem passar periodicamente por inspe-
céo e testes completos. A norma NFPA 25 (“Inspegéo, testes e
manutengao de sistemas de prote¢éo contra incéndios a base
de agua”) fornece os requisitos minimos de manutengéo. Estes
requisitos incluem testes de operacdo, inspecdo e limpeza
anuais, troca de pegas conforme o necessario, teste trimestral
do alarme de fluxo de agua, teste trimestral de fluxo no dreno
principal e inspecdes de presséo de agua € ar.

10)

11)

Nota: Todos os problemas e defeitos da valvula de
tubulagdo seca Modelo EX devem ser corrigidos
imediatamente.

O proprietario é responsavel pela inspegéo, testes e manu-
tencao de seu sistema e dispositivos de protecao contra incén-
dios, em conformidade com este documento e com as normas
aplicaveis da NFPA (p. ex., NFPA 25), além das normas das
autoridades competentes. Em caso de dlvidas, a empresa res-
ponsavel pela instalagdo ou o fabricante do produto devem ser
contatados.

Recomenda-se que os sistemas de sprinklers automaticos
sejam inspecionados, testados e submetidos a manutencao
por um servico de inspecao qualificado.

Procedimentos de teste da valvula

Notas: O procedimento de teste operacional e o pro-
cedimento do teste do alarme de pressao do fluxo de
agua resultardo na operacao dos alarmes associados.
Consequentemente, deve-se primeiro notificar o pro-
prietario e o corpo de bombeiros, a estagao central
e outras estacbes de sinalizagdo aos quais esses
alarmes estao conectados.

Antes de fechar a valvula de controle principal do
sistema de protecao contra incéndios para efetuar a
manutencao nesse sistema, deve-se primeiro obter
autorizacao das autoridades competentes para
desativar os sistemas de protecao contra incéndios
afetados, e notificar todo o pessoal que possa ser
afetado por essa decisao.

Procedimento do teste de operacao anual

A operacgéo correta da valvula de tubulagdo seca Modelo EX
(i.e., a abertura dessa valvula durante um incéndio) deve ser
testada pelo menos uma vez ao ano como se segue:
Passo 1. Se for necessario impedir que a agua escoe além da
coluna de alimentacéo, execute o0s passos a seguir. Caso nao
seja necessario impedir o fluxo da agua, passe para o Passo 2.
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e Feche a valvula de controle principal.
e Abra a valvula de drenagem principal.

e Abra a valvula de controle principal girando uma volta
além da posigéo na qual a agua comega a escoar a
partir da valvula de drenagem principal.

e Feche a valvula de drenagem principal.
Passo 2. Abra a conexao de testes do inspetor do sistema.
Passo 3. Confirme se a valvula de tubulagdo seca Modelo EX
abriu, conforme indicado pelo fluxo de agua para o sistema, e
se todos os alarmes de fluxo de agua operaram corretamente.
Passo 4. Feche a valvula de controle principal do sistema.
Passo 5. Rearme a valvula da tubulagéo seca de acordo com a
secao “Procedimento de rearme do sistema da valvula da tubu-
lacdo seca Modelo EX”, neste boletim.

Nota: Recomenda-se que os requisitos da NFPA 25 de
inspecao anual do interior da valvula sejam atendidos
neste mesma ocasiao, antes do rearme da valvula.

Procedimento de teste trimestral

dos alarmes de fluxo de agua

O teste dos alarmes de fluxo de agua do sistema devem ser
realizados trimestralmente. Para executar esse teste, abra a
valvula de teste de alarmes (N°23, Fig. 2), permitindo assim que
a agua escoe até o pressostato de alarme do fluxo de agua e/
ou o alarme do motor hidraulico. Uma vez que o teste tenha
sido realizado com sucesso, feche a valvula de teste de alarmes
(N°23, Fig. 2).

Inspecao da pressao da agua

O mandmetro de agua deve ser inspecionado mensalmente
(de acordo com a NFPA 25) para assegurar que a pressao de
agua normal do sistema esta sendo mantida.

Inspecao da pressao do ar

O mandmetro de ar deve ser inspecionado mensalmente (de
acordo com a NFPA 25) para assegurar que a pressao de ar
normal do sistema esta sendo mantida.

Inspecao da valvula de drenagem

automatica (tipo esfera)

A valvula de drenagem automatica deve ser inspecionada
mensalmente (de acordo com a NFPA 25). Para tanto, pres-
sione o pistao e certifique-se de que a valvula de drenagem
automatica néo esta descarregando agua nem ar. Uma des-
carga de agua ou ar indica que os assentos de agua ou ar nao
estao estanques, o0 que poderia resultar em uma operagao falsa
se a cAmara intermediaria fosse pressurizada inadvertidamente.

Caso haja alguma fuga/vazamento, consulte a se¢éo de
identificac&o e resolucéo de problemas deste boletim para veri-
ficar as agdes corretivas necessarias.

Lista de verificacao da preparacao

da valvula e dos acessorios

1. Suprimento de agua — certifique-se de que as valvulas
que controlam o suprimento de agua para a valvula da
tubulacdo seca estdo totalmente abertas e devidamente
monitoradas.

2. Linha de alarme — certifique-se de que a valvula F (Fig. 10)
esta aberta e assegure que permaneca nessa posicao.
3. Outras vélvulas de acessorios — verifique se todas as val-

vulas de 3 vias de 1/4" dos mandmetros estdo abertas. As
valvulas D e J devem ficar fechadas.
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Valvula esfera de drenagem (valvula de drenagem automa-
tica) — certifique-se de que a valvula F (Fig. 10) esta aberta.
Empurre o pistdo para assegurar que a retengéo esférica
seja afastada do assento. Se nenhuma agua for observada,
0 assento da valvula de tubulagdo seca esta estanque.
Pressao pneumatica do sistema — verifique se 0 manéme-
tro de ar do sistema (Fig. 10) e o mandmetro do suprimento
de agua (Fig. 10) atendem as condigbes da Tabela A.

Procedimento de rearme do sistema da

valvula de tubulacao seca Modelo EX
Consulte a Figura 10.

1.

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

Feche a valvula principal que controla o suprimento de agua
para a valvula da tubulagéo seca e feche o suprimento de
ar/nitrogénio para o sistema de sprinklers. Além disso, feche
a valvula de suprimento da camara da haste (A).

Abra a vélvula de drenagem principal, valvula B, e drene o
sistema.

Abra todas as valvulas de drenagem e drenos nos pontos
baixos de todo o sistema, fechando-os quando o fluxo de
agua cessar.

Inspecione e troque todas as partes do sistema de
sprinklers sujeitas a condi¢cdes de incéndio.

Abra a valvula D da estagao manual de emergéncia Modelo B.

Nota: Estes procedimentos aliviar a pressiao na camara
da haste da vélvula da tubulagao seca.

Com a valvula F (linha de alarme) aberta, empurre o pistao
da valvula esfera de drenagem, valvula G, para afastar a
esfera de seu assento, e drene toda a agua que houver na
linha de alarme.

Com a valvula de acionamento manual de emergéncia
aberta (valvula D), pressione e gire o botdo de rearme
Modelo EX (N°14, Fig. 9) no sentido horario, até ouvir um
cligue distinto, indicando que a portinhola fechou. Nota: O
botao de rearme pode ser girado somente enquanto a
camara da haste esta aberta para as condi¢cdes atmos-
féricas (0 psig).

Feche a valvula A (suprimento da cémara da haste), a
valvula B (drenagem principal) e a valvula F (linha de alarme)
Aplique ar comprimido ou nitrogénio rapidamente a valvula
da tubulagdo seca Modelo EX e ao sistema, até que a
pressao atinja os niveis informados na Tabela A, conforme
indicado no mandmetro do sistema.

Abra a vélvula A (suprimento da camara da haste).

Abra parcialmente a valvula do dreno B. Nota: A descarga
de uma pequena quantidade de ar e/ou agua retida no
dreno principal é normal quando a valvula é aberta.
Abra ligeiramente a valvula de controle principal do supri-
mento de agua, até que uma pequena quantidade de agua
comece a escoar através do dreno principal (valvula B).
Quando a agua comegar a escoar através do dreno princi-
pal (valvula B) feche lentamente essa valvula até que a agua
comece a escoar através da valvula D do acionamento
manual de emergéncia.

Uma vez que um fluxo regular de agua seja observado
através da valvula D (acionamento manual de emergéncia),
feche a valvula D.

Continue a fechar lentamente a valvula de drenagem prin-
cipal (valvula B), até que esteja totalmente fechada.

Se 0 acelerador Modelo B1 estiver sendo usado, rear-
me-0 de acordo com a secdo “Rearme do acelerador
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17.

18.

19.
20.

Modelo B1”, neste boletim. Nota: O acelerador Modelo
B1 requer um minimo de 15 psi (1,0 bar) para operar
corretamente.

Abra a valvula F. Observe se ha vazamento de agua através
da valvula esfera de drenagem, valvula G, para o copo de
drenagem, H. Se n&o houver vazamentos, a portinhola da
valvula de tubulacio seca esta estanque.

Abra lentamente a valvula principal de controle do supri-
mento de agua, assegurando que fiquem totalmente
abertas e devidamente monitoradas.

Assegure que as valvulas A e F estejam abertas.

Prenda o volante da valvula D do acionamento manual de
emergéncia Modelo B na posigéo fechada, usando para
tanto uma bragadeira (fornecida com os acessorios).

Drenagem do excesso de agua/

condensado do sistema
Consulte a Figura 10.

1.

Feche a valvula principal de controle do suprimento de
agua para a valvula da tubulagéo seca. Abra a valvula de
drenagem principal, valvula B.

Abra a valvula de drenagem de condensado (E) até que
toda a agua seja drenada. Feche a valvula E quando o fluxo
de agua (se algum) cessar. Nota: Certifique-se de nao
manter a valvula E aberta por um periodo prolongado
de tempo, porque isso farda com que uma quantidade
suficiente de ar seja purgada do sistema, acionando
assim a valvula da tubulagdo seca Modelo EX (con-
sulte a Tabela A para obter os valores de pressao
pneumatica requeridos para manter a valvula da tubu-
lagao seca modelo EX fechada para uma determinada
pressao de suprimento). Se a valvula Modelo EX ndo for
acionada, proceda de acordo com as instrugdes listadas
na secao “Procedimento de rearme do sistema da valvula
da tubulagao seca Modelo EX”, neste boletim.

Se o sistema contiver ar ou nitrogénio pressurizado, deixe
a pressao pneumatica retornar ao valor especificado na
Tabela A. Abra ligeiramente a valvula principal de controle
do suprimento de agua para a valvula da tubulagéo seca.
Continue a fechar lentamente a valvula de drenagem prin-
cipal (valvula B), até que esteja totalmente fechada. Abra
totalmente a valvula principal de controle do suprimento de
agua.

Identificacao e resolucao de
problemas e reparos

1.

O alarme mecanico do sprinkler (motor hidraulico

- nao mostrado) nao funciona:

Este problema € provavelmente causado por uma tela

entupida no filtro do motor hidraulico. Proceda como se

segue: Remova o plugue do filtro. Remova e limpe a tela.

Recoloque a tela e o plugue e aperte com firmeza (consulte

0 Boletim 613).

Vazamento na valvula esfera de drenagem

(valvula G, Fig. 10).

a. Vazamento de agua devido a uma coluna d’agua
acima da portinhola da valvula da tubulacao seca:
Esta condicdo pode ser causada por um vazamento
no lado do sistema do conjunto da vedagao da valvula
da tubulagdo Modelo EX (N°8, Fig. 9). Certifique-se de
que esta superficie ndo contém nenhum tipo de detrito.
Para eliminar um vazamento causado por uma coluna



d’agua, consulte a secdo “Drenagem do excesso de

agua/condensado do sistema”, neste boletim. Se o

problema continuar, passe para a proxima segao.

Fuga de agua ou ar na valvula esfera de drena-

gem (valvula G, Fig. 10):

Se houver uma fuga de ar do sistema na valvula

esfera de drenagem, o motivo do problema € algum

dano no lado do ar do conjunto de vedacao (N°8,

Fig. 9), no assento (N°30, Fig. 9), ou no anel O-ring do

assento superior (N°24, Fig. 9) da valvula da tubula-

céo seca Modelo EX, ou, somente para a valvula de

8" (200 mm), no anel O-ring do anel fixador da valvula

(N°2, Fig. 9). Se houver um vazamento de agua na

valvula esfera de drenagem, o motivo do problema

pode ser algum dano no conjunto de vedacado (N°8,

Fig. 9), no assento (N°30, Fig. 9), ou no anel O-ring do

assento inferior (N°25, Fig. 9) da valvula da tubulacao

seca Modelo EX. Seguem-se instrugbes para corrigir
ambos os problemas.

A. Feche a valvula principal de controle do supri-
mento de agua para a valvula da tubulagéo seca e
abra a valvula de drenagem principal de 1-1/4" nas
valvulas de 2" (50 mm), 2-12" (65 mm), 76 mm
e 3" (80 mm) OU a valvula de drenagem princi-
pal de 2" nas valvulas de 4" (100 mm), 165 mm,
6" (150 mm) e 8" (200 mm), valvula B (Fig. 10).
Abra a valvula de drenagem da coluna d’agua (E,
Fig. 10). Abra a valvula D da estagdo manual de
emergéncia Modelo B (Fig. 10).

B. Remova a tampa dianteira da valvula da tubula-
¢ao seca (janela de inspecao) (N°7, Fig. 9) e ins-
pecione se o assento (N°30, Fig. 9), a portinhola
(N°6, Fig. 9) e o conjunto de vedacéao (N°8, Fig. 9)
apresentam danos. Se a inspecao indicar danos
ao conjunto do assento (N°8, Fig. 9), troque como
se segue:

Remove as porcas do batente (N°10, Fig. 9) e
o conjunto de vedacao (N°8, Fig. 9). Instale um
novo conjunto de vedagao (N°8, Fig. 9) e coloque
as porcas do batente (N°10, Fig. 9) nos prisionei-
ros rosqueados do conjunto de vedagédo (N°8,
Fig. 9), apertando manualmente mais 1/4 a 1/2
volta. Se a inspecéo indicar danos a portinhola
(N°6, Fig. 9), apenas, o subconjunto da portinhola
pode ser removido como se segue:

Na parte traseira da véalvula, desconecte a segéo
do acessdrio do dreno da coluna d’agua, remo-
vendo a bucha de reducao de 3/4"x1/2" (N°38,
Fig. 2).

Remova o anel de retencdo (lado do dreno de
condensado para as valvulas de 2" (50 mm),
2-1/2" (65 mm), 76 mm, 3" (80 mm) e 8" (200 mm)
ou lado da janela de inspegéo para as valvulas
de 4" (100 mm), 6" (150 mm) e 165) do pino de
articulagao da portinhola (N°19, Fig. 9) e empurre
esse pino através da janela de inspegao para as
valvulas de 2" (50 mm), 2-1/2" (65 mm), 76 mm,
3" (80 mm) e 8" (200 mm) ou da abertura de
drenagem de condensado para as valvulas de 4"
(100 mm), 6" (150 mm) e 165 mm, removendo o
subconjunto da portinhola.

Recoloque o conjunto de vedacgdo conforme
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descrito anteriormente. Inspecione a portinhola
(N°6, Fig. 9) visualmente antes de reinstala-la.
Reinstale-a na sequéncia inversa, certificando-
-se de que os espacadores sejam posicionados
corretamente. Se o assento (N°30, Fig. 9) estiver
danificado, ou caso se suspeite que o0 vazamento
esta ocorrendo através do anel O-ring inferior
(N°25, Fig. 9), o subconjunto do assento-porti-
nhola pode ser faciimente removido como uma
unidade como se segue:

Utilizando uma chave de assento Reliable
N/P 6881603000 para as valvulas de 2"
(50 mm), 2-1/2" (65 mm), 76 mm e 3" (80 mm);
N/P 6881604000 para a valvula de 4" (100 mm);
N/P 6881606000 para as valvulas de 6" (150 mm)
e 165 mm, ou N/P 6881608000 para a valvula de
8" (200 mm), remova o assento, desenroscan-
do-o. Isso ira soltar o subconjunto do assento-por-
tinhola-anel fixador. Alcance o assento no interior
da valvula e remova-o. Remova o subconjunto da
portinhola-anel fixador da valvula. Examine visu-
almente todos os componentes do subconjunto
assento-portinhola-anel fixador, trocando aqueles
gue se mostrarem danificados. Somente anéis
O-ring novos (N°24 e N°25, Fig. 9, e N°2, Fig. 9
(somente para a valvula de 8" (200 mm)) devem
ser utilizados na remontagem.

Remontagem:

Limpe a cavidade do corpo da valvula. Lubrifique a
cavidade com graxa para anéis O-ring. Lubrifique
e instale os anéis O-ring (N°24 e N°25, Fig. 9)
no assento. Lubrifique e instale o anel O-ring do
anel fixador (N°2, Fig. 9) no corpo (somente para
a valvula de 8" (200 mm)). Insira o subconjunto
da portinhola-anel fixador na janela de inspecao
da valvula de dildvio, tomando cuidado para
nao danificar ou desalojar o anel O-ring do anel
fixador (N°2, Fig. 9) (somente para a valvula de
8" (200 mm)). Alinhe o anel fixador de forma que
a alavanca (N°15, Fig. 9) figue proxima da haste
(N°26, Fig. 9) e as algas do anel fixador (N°5,
Fig. 9) fiquem entre as abas do corpo da valvula
(N°1, Fig. 9) para as valvulas de 2" (50 mm),
2-1/2" (65 mm), 3" (80 mm) e 76 mm, OU a aba
do corpo da valvula (N°1 Fig. 9) fique entre as
alcas do anel fixador (N°5, Fig. 9) para as valvu-
las de 4" (100 mm), 6" (150 mm), 165 mm e 8"
(200 mm). Insira 0 assento (N°30, Fig. 9) no corpo
da valvula (N°1, Fig. 9) e através do subconjunto
da portinhola-anel fixador. Comece a rosquear
o assento (N°30, Fig. 9) no corpo manualmente
e, entdo, aperte o assento (N°30, Fig. 9) com a
chave Reliable N/P 6881603000 para as valvu-
las de 2" (50 mm), 2-1/2" (65 mm), 76 mm e 3"
(80 mm); N/P 6881604000 para a valvula de 4";
N/P 6881606000 para as valvulas de 6" (150 mm)
e 165 mm, ou N/P 6881608000 para a valvula
de 8" (200 mm), até que assente no anel fixador
(N°5, Fig. 9).Certifique-se de que o subconjunto
do assento-portinhola-anel fixador esteja com-
pletamente assentado entre as abas do corpo
da valvula para as valvulas de 2" (50 mm), 2-1/2"



(65 mm), 3" (80 mm) e 76 mm, OU que a aba
fique entre as algas do anel fixador (N°5, Fig. 9)
para as valvulas de 4" (100 mm), 6" (150 mm),
165 mm e 8" (200 mm), confirmando ainda se
alavanca (N°15, Fig.9) esta alinhada a haste
(N°26, Fig. 9). Solte e torne a montar, se neces-
sario. Recoloque a tampa da janela de inspecao

Patentes

(N°7, Fig. 9) e prepare a valvula da tubulagao seca
Modelo EX de acordo com o “Procedimento de
rearme do sistema da valvula da tubulacéo seca”,
neste boletim.

Numero de patente nos EUA 7.673.695

Informacoes para pedidos
Especificar:

¢ Modelo e tamanho da valvula e conexao terminal —

Numeros de peca da valvula

Tamanho da valvula e conexao terminal Tipo de flange Cor Numero da peca Reliable

Preta 6101021010

2" (60 mm) Ran/Ran N/A
Vermelha 6101021015
Preta 6101025010

2-1/2" (65 mm) Ran/Ran N/A
Vermelha 61010251015
Preta 6101031010

3" (80 mm) Ran/Ran N/A
Vermelha 6101031015
76 mm Ran/Ran N/A Vermelha 6101051015
Preta 6101041010

4 "(100 mm) Ran/Ran N/A
Vermelha 6101041015
ASME Classe 150 Preta 6101041020
4 "(100 mm) Flg/Ran ASME Classe 150 Vermelha 6101041025
ISO PN16 Vermelha 6101041045
ASME Classe 150 Preta 6101041030
4 "(100 mm) Flg/Flg ASME Classe 150 Vermelha 6101041035
ISO PN16 Vermelha 6101041055
Preta 6101061010

6" (168 mm) Ran/Ran N/A
Vermelha 6101061015
ASME Classe 150 Preta 6101061020
6" (168 mm) Flg/Ran ASME Classe 150 Vermelha 6101061025
ISO PN16 Vermelha 6101061045
ASME Classe 150 Preta 6101061030
6" (168 mm) Fig/Flg ASME Classe 150 Vermelha 6101061035
ISO PN16 Vermelha 6101061055
165 mm Ran/Ran N/A Vermelha 6101065015
ASME Classe 150 Vermelha 6101065025

165 mm Flg/Ran

ISO PN16 Vermelha 6101065045
Preta 6101081010

8" (200 mm) Ran/Ran N/A
Vermelha 6101081015
ASME Classe 150 Preta 6101081030
8" (200 mm) Flg/Flg ASME Classe 150 Vermelha 6101081035
ISO PN16 Vermelha 6101081055
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Acessorios — Os conjuntos de acessorios podem ser fornecidos em unidades avulsas, sob a forma de kits montados de
modo segmentado para poupar tempo, ou totalmente montados na valvula de tubulagdo seca Modelo EX (com ou sem uma
valvula de controle).

NUMEROS DE PECA DOS ACESSORIOS

2" (50 mm, 2-1/2" (65 mm), 3" (80 mm) & 76 mm):

COMPONENTES INDIVIDUAIS DOS ACESSORIOS (REQUEREM MONTAGEM; VALVULA EX NAO INCLUIDA): 6501030001
ACESSORIOS MONTADOS SEGMENTADOS (VALVULA EX NAO INCLUIDA): 6501030002

4" (100 mm), 6" (168 mm), 165 mm E 8" (200 mm):

COMPONENTES INDIVIDUAIS DOS ACESSORIOS (REQUEREM MONTAGEM; VALVULA EX NAO INCLUIDA): 6501060001
ACESSORIOS MONTADOS SEGMENTADOS (VALVULA EX NAO INCLUIDA): 6501060002

PARA A VALVULA MODELO EX TOTALMENTE MONTADA, CONSULTE O DIAGRAMA ESQUEMATICO DE NUMERO DE PECAS A SEGUIR:

TAMANHO DA VALVULA:

1:2" (50 mm)
DIAGRAMA ESQUEMATICO DE NUMEROS DE PECAS: 2:2:1/2" (65 mm)
3:3" (80 mm)
4:4" (100 mm)
5:76 mm
OPCOES DIVERSAS: 6: 6" (168 mm)
0: VALVULA PRETA 7:165 mm
A: VALVULA VERMELHA 8: 8" (200 mm)
B: VALVULA VERMELHA COM
ACESSORIOS DOMESTICOS PRESSOSTATOS
C: MARCACOES CHINESAS NA VALVULA 1: POTTER COM APROVACOES UL/ULC E
D: VALVULA PRETA COM CERTIFICACAO FM APPROVALS
ACESSORIOS DOMESTICOS 2: SYSTEM SENSOR COM APROVAGOES ULC
3: SYSTEM SENSOR COM CERTIFICACOES UL/FM APPROVALS

exemeroene: 0O 060 6 1 (‘) 10

VALVULA DE CONTROLE/ACELERADOR: L CONEXOES TERMINAIS:
1

0: SEM VALVULA DE CONTROLE, SEM ACELERADOR : ENTRADA RANHURADA, SAIDA RANHURADA

1: COM VALVULA DE CONTROLE, SEM ACELERADOR 2: ENTRADA FLANGEADA CLASSE

2: SEM VALVULA DE CONTROLE, COM ACELERADOR 150, SAIDA RANHURADA

3: COM VALVULA DE CONTROLE, COM ACELERADOR 3: ENTRADA FLANGEADA CLASSE 150,

4: COM VALVULA DE CONTROLE, COM CARRETEL DE ENTRADA SAIDA FLANGEADA CLASSE 150

5: COM VALVULA DE CONTROLE, COM CARRETEL 4: ENTRADA FLANGEADA PN16, SAIDA RANHURADA
DE ENTRADA E ACELERADOR 5: ENTRADA FLANGEADA PN16,

SAIDA RANHURADA PN 16
NOTA: 76 mm E 165 mm NAO DISPONIVEIS COM VALVULA DE

CONTROLE. 4" (100 mm), 6" (168 mm) E 165 mm COM ENTRADA NOTA: 2" (50 mm), 2-1/2" (65 mm), 3" (80 mm) E 76 mm
FLANGEADA E SAIDA FLANGEADA. NAO DISPONIVEL COM VALVULA NAO DISPONIVEIS COM ENTRADA FLANGEADA E

DE CONTROLE. 8" (200 mm) COM ENTRADA FLANGEADA E SAIDA SAIDA FLANGEADA OU ENTRADA FLANGEADA E
FLANGEADA. NAO DISPONIVEL COM VALVULA DE CONTROLE. SAIDA FLANGEADA. 8" (200 mm) NAO DISPONIVEL

COM ENTRADA FLANGEADA E SAIDA RANHURADA

O EXEMPLO CONSISTE EM UMA VALVULA PRETA DE 6" (168 mm), COM PRESSOSTATOS POTTER,
SEM VALVULA DE CONTROLE, SEM ACELERADOR E COM ENTRADA E SAIDA RANHURADAS.

359FG118

Fig. 11
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e Equipamentos adicionais (consulte a Fig. 12)

Item N° Componente Fabr. Descricao Boletim técnico
OS&Y -
Valvula de controle do suprimento de agua Selec.
Borboleta -
1 Chave inviolavel (opcional) para valvula OS&Y Modelo OS&Y?2 Potter
P P o 5400928
Chave inviolavel (opcional) Potter
para valvula borboleta Modelo P1BV2 5400928
Modelo EX de 2" (50 mm), 2-1/2" (65 mm),
2 Valvula da tubulagao seca A 3" (80 mm), 76 mm, 4" (100 mm), 6" Reliable 358/359
(150 mm) 165 mm ou 8" (200 mm)
3 Sistema da valvula da tubulagéo seca Consulte as pegas neste boletim Reliable 358/359
B Modelo PS10-2 (DPDT cULus, FM) Potter
4 Pressostato de alarme do fluxo de agua 5400028
Modelo PS10-2 (DPDT VdS)
Modelo PS25-2 (DPDT cULus, FM) Potter
5 Pressostato de alarme de baixa presséao de ar B 5401564
Modelo PS25-2 (DPDT VdS)
6 Alarme mecanico (opcional) A Modelo C Reliable 612/613
: . Reliable 110, 117,
7 Sprinklers A Tipo fechado 131, 136, etc.
8 Compressor de ar* C Conforme norma NFPA 13 Gast F-30
Dispositivo de manutencao de pressao A Modelo A-2 OU B-1 Reliable 254
10 Kit do acelerador* A Modelo B1 Reliable 323
. iy A Regulador com pressostato de baixa "
11 Dispositivo de regulagem de nitrogénio A press&o de ar opcional Reliable 254
12 Painel de regulagem de nitrogénio A Modelo NS-PAK Reliable 254

de temperatura na tubulagéo do sistema.

Fabricantes de equipamentos do sistema

(A) Reliable Automatic Sprinkler Co., Inc.

(B) Potter

(C) Gast Manufacturing Corp.
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Se 0 acelerador opcional Modelo B1 for usado, um compressor de ar montado em tanque e um dispositivo de manutengao de pressdo A-2 devem ser
instalados. Além disso, 0 uso do compressor montado em tanque ajuda a eliminar o ciclo liga-desliga do compressor, que pode ocorrer como resultado de
uma pequena fuga na linha de ar entre o dispositivo de manutengéo de presséo e a valvula de retengéo (item 15, Fig. 2), bem como devido a mudangas




DN da Dimensées de instalagdo em polegadas (mm)
tubulagao | p | B | ¢ | Dp* | D™ D= |D**D™= E | F G | H | I | J | K| L |M|N P | oa

812 | 7 72 | 12-1/2 | 15-3/4 | 21-1/4 NA | VA 10-1/4 | 20-3/4 | 12-1/2 | 4-1/2 | 8-3/4 | 6-3/4 | 7-1/4 | 6-3/4 | 16 6 11 | 934
216) | (178) | (191) | (318) | (400) | (540) 260) | (527) | (318) | (114) | (222) | (171) | (184) | (171) | (406) | (152) | (279) | (248)

2" (50 mm)

/2"
2128 @5mm), | oy, || 2 10 1610 | 22

3" (80 mm)
76 mm | @16) | (178) | (191) | (318) | (419) | (659)

10-1/4 | 20-3/4 | 12-1/2 | 4-1/2 | 8-3/4 | 6-3/4 | 71/4 | 6-3/4 | 16 6 11 | 9-3/4

/A | NiA (260) | (527) | (318) | (114) | (222) | (171) | (184) | (171) | (406) | (152) | (279) | (248)

4" (100 mm) 812 | 71/2 | 72| 14 |183/4| 24-1/4| 16 16 | 1112 22 | 1514 | 51/2 | 9-3/4 | 73/4 | 8 |10-1/2|171/2| 6 11 | 11-3/4
(216) | (191) | (191) | (356) | (476) | (616) | (406) | (406) | (292) | (559) | (387) | (140) | (248) | (197) | (203) | (267) | (445) | (152) | (279) | (298)

6"(150mm) | 812 | 8 | 72| 16 |21-4|2634| 19 | 19 |13-V4|233/4| 16 | 512 [10/4| 8 | 10 | 11 |[1942] 6 | 11 |11-34
&165mm | (216) | (203) | (191) | (406) | (540) | (679) | (483) | (483) | (337) | (603) | (406) | (140) | (260) | (203) | (254) | (279) | (495) | (152) | (279) | (298)

8-1/2 | 81/2 | 711/2 | 19-3/8 | 25-1/4 | 30-3/4 NA 21-1/4 {13172 24 |16-1/2| 51/2 |121/4| 9 71/2 | 12-1/4 | 19-1/4| 6 11 | 11-3/4
216) | (215) | (191) | (492) | (641) | (781) (540) | (343) | (610) | (419) | (140) | (311) | (229) | (191) | (311) | (489) | (152) | (279) | (298)

8" (200 mm)

D* é a medida externa para uma valvula EX ran/ran, apenas.

D** é a medida externa total para uma valvula EX ran/ran com uma valvula de controle Reliable ou, para valvulas de controle de 2"
(50 mm), apenas, valvula de controle Anvil. Substituir por uma valvula de controle NIBCO aumenta a medida externa total para 22"
(659 mm) para valvulas de 6" (150 mm) e reduz a medida para 24-3/4" (629 mm) para valvulas de 8" (200 mm).

D é a medida externa total para uma valvula EX ran/ran com um carretel de entrada e uma valvula de controle Reliable ou, para
valvulas de controle de 2" (50 mm), apenas, valvula de controle Anvil. Substituir por uma valvula de controle NIBCO aumenta a
medida externa total para 27-1/2" (698 mm) para valvulas de 6" (150 mm) e reduz a medida para 30-1/4" (769 mm) para valvulas de
8" (200 mm).

D*** & a medida externa para uma valvula EX flg/ran, apenas.

D*** ¢ a medida externa para uma valvula EX flg/flg, apenas.

ACESSORIOS MOSTRADOS TOTALMENTE MONTADOS
SEM VALVULA DE CONTROLE :

— P—
D M
6 INCH = 168 MM
F E ,I_- ey vds LPce
o 080\ T
=7 A
K
300 PSI
20.7 BAR ®
~— H——
Q L
G !

359BKPC

Os equipamentos apresentados neste boletim devem ser instalados de acordo com as normas mais recentes da National Fire Protection Association (NFPA), da
Factory Mutual Research Corporation, ou de outros érgaos ou agéncias semelhantes, bem como em conformidade com as disposi¢des de codigos ou regulamen-
tagdes governamentais, sempre que aplicaveis. Os produtos fabricados e distribuidos pela Reliable vém protegendo vidas e propriedades por quase 100 anos.

Fabricado por Papel
I~ The Reliable Automatic Sprinkler Co., Inc. reciclado

— ®  11(800)431-1588 Escritério de vendas . S
+1 (800) 848-6051 Fax de vendas As linhas dg revisao indicam
(914) 829-2042 Sede corporativa dados atualizados ou novos.
|

www.reliablesprinkler.com Endereco na internet EG. Impresso nos EUA 11/16  N/P 9999970427



